‘Senvicio
de Evaluacion
Ambiental

Q.

Regién Metropolitana

RESUELVE CONSULTA DE PERTINENCIA DE
INGRESO AL SEIA, PROYECTO “PLANTA DE
GALVANIZADO EN CALIENTE.”.

RESOLUCION EXENTA N° @ @ ﬁ g

SANTIAGO, 15 ENE 2018

VISTOS:

1. La Carta ingresada con fecha 03 de octubre de 2017, ante la Direccién Regional del
Servicio de Evaluacion Ambiental de la Region Metropolitana (en adelante “SEA RM”),
mediante la cual, el sefior Horacio Pinochet Vejar, en representacién de Tecnovial
S.A. (en adelante el “Proponente”) consulta respecto de la pertinencia de ingreso al
Sistema de Evaluacién de Impacto Ambiental (en adelante “SEIA”) del proyecto
“Planta de Galvanizado en Caliente” (en adelante el “Proyecto”).

2. El Oficio Ordinario N° 131.456 de fecha 12 de septiembre de 2013, de la Direccion
Ejecutiva del SEA que “Imparte instrucciones sobre las consultas de pertinencia de
ingreso al sistema de evaluacion de impacto ambiental’.

3. Lodispuesto en la Ley N° 19.300, sobre Bases Generales del Medio Ambiente; en el
D.S. N° 40 de 2012, del Ministerio del Medio Ambiente (en adelante “MMA”), que
Aprueba el Reglamento del Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental (en adelante
“‘RSEIA”); en la Ley N° 18.575, Organica Constitucional de Bases Generales de la
Administracién del Estado; la Ley N° 19.880, sobre Bases de los Procedimientos
Administrativos que rigen los Actos de los Organos de la Administracién del Estado;
en la Resolucién Exenta N° 279, de fecha 3 de abril de 2017, de la Direccién Ejecutiva
del Servicio de Evaluacién Ambiental; y en la Resolucién N° 1.600, de 2008, de la
Contraloria General de la Republica, que Fija Normas sobre Exencién del Tramite de
Toma de Razén.

CONSIDERANDO:

1. Que, de acuerdo a la consulta de pertinencia de ingreso al SEIA, singularizada en el
Vistos N° 1, el Proyecto consiste en:

1.1. Implementar una Planta de Galvanizado en Caliente en el Proyecto existente que
actualmente desarrolla procesos metalmecanicos elaborando piezas de acero. La
Planta cuenta con Calificacién Industrial N°001076 de fecha 13 de febrero de 2015
(Anexo N°1, Vistos N°1), de la SEREMI de Salud, Regién Metropolitana, la cual
autoriza la actividad de “Fabrica de Estructuras Metdlicas”, en el establecimiento
ubicado en calle Santa Marta N° 1717, comuna de Maipt como Molesta.

1.2. El Proyecto se localizara al interior del terreno que ocupa actualmente la Planta de
Metalmecanica de Tecnovial S.A., en calle Santa Marta N° 1717, Zona Z1-1, Zona
Industrial 1 de acuerdo al plan regulador comunal de Maipt (Decreto 6971 de nov
de 2012) en el sitio Rol Sl 2585-404 comuna de Maipu, Santiago de Chile. Las
coordenadas UTM en Datum WGS 84 del emplazamiento del Proyecto se
presentan en la siguiente tabla:

Tabla 1. Coordenadas UTM Poligono de Terreno de Tecnovial S.A.
Vértice ESTE NORTE

1 337985.00 m E 6287576.00m S
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1.3.

1.4.

Servicio
de Evaluacion
Ambiental

Regién Metropolitana

Vértice ESTE NORTE
2 337998.00 mE 6287564.00m S
3 337909.00 mE 6287499.00m S
4 337949.00 m E 6287440.00m S
5 337842.00 mE 6287359.00m S
6 337772.00 mE 6287423.00m S

Fuente: Tabla 1 presentacion singularizada en el Vistos N°1

De acuerdo al Certificado de Informaciones Previas N°002219 emitido por la
Direccion de Obras de la |. Municipalidad de Maipu, de fecha 08 de mayo de 2017,
adjunto en el Anexo 1 de la presentacion singularizada en el N°1 de los Vistos, el
predio se localiza en zona urbana y su uso de suelo corresponde a Zona Industrial
qgue permite, entre otros, actividades productivas de caracter industrial como
inofensiva o molesta.

De acuerdo a lo indicado en el punto 1.1 de la presente Resolucion y a lo sefialado
por el Proponente, el proyecto consiste en la construccion y operaciéon de una
“Planta de Galvanizado en Caliente.” Corresponde a una nueva planta de
galvanizado, a saber:

1.4.1 La empresa Tecnovial S.A. actualmente desarrolla procesos metalmecanicos
en una planta propia que elabora piezas de acero, las cuales se envian en camiones
a galvanizar en empresas de terceros en la Region Metropolitana antes de su
despacho como producto terminado. En razon a mejorar la eficiencia de su proceso
integral, la empresa ha proyectado la instalacion de una planta propia de
galvanizado en caliente. La nueva Planta de galvanizado corresponde a:

a) La planta se construira dentro del terreno de 1,69 ha de la empresa Tecnovial
S.A. ubicado en la comuna de Maipl, en donde hoy funciona una planta
metalmecanica. La planta de galvanizado en caliente ocupara un area de 855
m? que incluye galpdn de proceso y area de servicio adosada.

b) El Proyecto tendra una capacidad maxima de produccion de 1.000 ton/mes,
considerando un turno diurno de 9 horas, de lunes a viernes de 15 trabajadores.

c) El proceso se realizara de manera continua en una linea de produccion
automatizada, en la cual las piezas metalicas provenientes del proceso
metalmecanico actual pasaran a la planta de galvanizado que estara adyacente.
Alli seran primero sometidas a un proceso de limpieza, en una tina con
desengrasante acido a temperatura ambiente (para eliminar residuos de aceites
y grasas), seguido de una etapa de decapado, en 4 tinas con bafios de acido
(HCI) al 16% y temperatura ambiente para eliminar oxidos de la superficie y
entregar una superficie metalica quimicamente pura. La actividad de los bafios
acidos de decapado va disminuyendo al aumentar su concentracién en hierro,
por lo que se realizara la filtracién del bafio mediante su paso por un filtro de
torta para remover el exceso de hierro.

d) Luego del decapado se realizara un lavado de las piezas en 2 tinas con agua,
previo a las etapas posteriores de fluxado y al bafio de zinc. Los bafios de
lavado, al momento de su reemplazo, se reutilizaran en la preparacién de nuevos
bafios de decapado.

e) Luego del lavado, las piezas de acero se sumergiran en un bafio de fluxado
(bafio de sales cloruro de zinc y cloruro de amonio con pH superior a 4.0) para
prevenir oxidacion antes de sumergirlo en el bafio de zinc fundido y facilitar la
formacion del recubrimiento. Se incluira un sistema de recirculacion vy filtracion
en filtro prensa que permita remover sales que han reaccionado con hierro (lodo
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9)

)

de fluxado) aumentando indefinidamente Ia vida (til del bafio (es decir no debe
ser reemplazado).

Post Fluxado, las piezas se dejan secar en una camara de secado, con muros
de concreto y abierta en su parte superior, & la cual llega un flujo de aire caliente
que proviene de un intercambiador que aprovecha los gases de la camara de
combustién del horno (el secador aprovechara calor residual de los gases del
horno). Se contara con un intercambiador de calor de doble camara que
permitira aprovechar los excedentes del calor de la camara de combustién de
los quemadores, donde una camara envia parte del aire caliente a la cdmara de
secado y la otra toma y retorna aire caliente a los quemadores lo que disminuira
el consumo de gas natural, haciendo mas eficiente el uso de la energia y
reduciendo emisiones.

Las piezas ya secas se sumergen en un bafio de zinc fundido al 99,99% de
pureza (horno de galvanizado, de 500 kW) hasta alcanzar una temperatura de
450°C donde se logra que se produzca la adherencia del Zinc con el acero; para
mantener la temperatura del bafic dé zinc se utilizardn quemadores que
funcionaran con gas natural. Finaimente, la pieza galvanizada se sumerge en
tinas con agua a temperatura ambiente para acelerar su enfriamiento.

Para mantener el agua de las tinas de enfriamiento a temperatura ambiente se
contara con una torre de enfriamiento, sistema de circuito cerrado que recircula
el agua de las tinas de enfriamiento, la enfria y retorna con menor temperatura.
La tina de enfriamiento sera recargada con nueva agua para compensar
perdidas por evaporacion cuando sea requerido.

El horno de galvanizado contara con un sistema de cerramiento (cortinas) al
momento de la inmersidn de las piezas o que permitira la captura de los humos,
sistema que logra captar sobre el 98% de las emisiones de éstos. Los humos
calientes seran aspirados y conducidos a un sistema de abatimiento de humos
y polvo de tipo lavador himedo de gases (scrubber); el cual aplica una lluvia de
agua en aspersion a contracorriente sobre el flujo de gases en el ducto de
ingreso del humo y posteriormente €n una camara de aspersion optimizando la
remocion de contaminantes, perrmtlendo preCIpltar el ‘material particulado
(principalmente éxido de zinc),

Toda la zona de proceso de tinas {(desengrase, decapado) estara encapsulada
para controlar las emisiones de vapores.

En el siguiente diagrama de flujo se eje'm;:i!ifica el proceso pro’dtjctivo del galvanizado

en calienie
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_Figﬁfé\ N° 1 Diagrama de Flujo Proceso de Galvanizado
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. ~Fuente: Figura N°4 de _'p_re__sen_t_aci_c_'m singularizada en el Vistos N°1

k) El Proponente. sefala que los productos terminados se almacenaran
temporalmente, - al :igual como . se ejecuta actualmente, en el patio de
almacenamiento para ser despachados en camiones de clientes. El proceso de
carga y despacho del producto terminado a clientes seguira siendo el mismo que
se utiliza actualmente. El proponente estima que a plena capacidad del proyecto
se realizaran._mensualmente, en promedio, 147 viajes con camiones medianos,
manteniéndose el nimero y destino de viajes actual de producto terminado.

1.5. La planta de galvanizado consumira productos quimicos, algunos de los cuales
clasifican .como. corrosivos, clase 8, de acuerdo a la norma NCh 382 Of.2014,
ademas de perdxido de hidrogeno que clasifica como comburente clase 5.1; la
mayoria de los productos quimicos seran descargados directamente en las tinas
de acuerdo al proceso {ver Tabla 2 de la presente Resolucion), y solo dos productos
quimicos: amoniaco. (5 bidones por mes) y perdxido de hidrogeno (2 bidones por
mes) seran almacenados en la bodega de insumes gquimicos.
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Tabla 2. insumos de Proceso de Galvanizadoe en Caliente

Lugar’ e
nsumos Linea de |Cantidad! Cantidad . almacenamiento| Tiempo maximo de Peg'ﬁ:;;:;“"{‘m
Produccién{Etapa) {ton/mes)} (tonfafio) | Contenedor — ‘almacenamiento 9
-osimilar e . dias NCh 382 Of.2014
Lingote (app.
Zine Crisol 54 648 25 kg o) Bodega Metales | 30 No peligroso
Adido dortkico camion | S d
a132% Decapado 12 144 : e usscaga nosplica  [1789/ Clase 8
cisterna directo a tinas - .
Lingote (app. . )
Estafio Crisol 0,01 0,12 25kg o) Bodega Metales . .30 No peligrese
Lingote (app. =
Plomo Crisol 011 1,32 25kg ¢lu) Bodega Metales 30 No peligrose
Aluminio Crisol 0,02 0,24 Alambre | Bodega Méiales " 30 No peligroso
Tarmbor ) [
Hidronet Desengrasante 1,79 21,48 o Se‘ des.carga na aplica 3264/ Clase 8
scid 220L directo a tinas
Q
Ironsave inhibidor de o0 lSe  descargd B .
Decapado 0,61 0,12 Bldén 251L directo a tinas o no aplica No peligroso
T descargal . . )
Antivapor Decapado 6,13 1,54 .Bldon 25 : _dirécto"a' firias - . ._np aplica . No peligroso
Clorure de Fluxado 1,23 1476 | Saco 25 k.g- Se. deslcarga; “.... noaplica . [No peligrose
amoenic en polvo directo a tinas .| - -
Amoniaco Fluxado 0.1 12 | Bidsnzoy |Bodegd - de 30 'b672! Clase 8
(solucidn 25%) S - - Quimicos _ _
Fluxado 1,27 16,24 Sacc 25kg | Se descarga no aplica 2331/ Clase 8
Clorure  de zinc R directo’a tinas |
en polvo o ' . S
Fluxado 0,04 0,48 Bidon 20 L . Bodega de _ 30
Peréxido de Deidy| oo QUImICEs - : . 2014/ Clase
hidrogeno I o i 5.1

Fuente: Tabla 5, presentacion singularizada en el Vistos N°1.

1.6. La operacion de la planta Galvanizadora demandara agua industrial para el proceso

1.7.

en un volumen maximo estimado en'0,1 m°ton, equivalente a un consumo anual
de 1.200 m®, Se incluye, ademas, el suministro de agua potable para bebida y aseo
en un volumen estimado en 56,25 m3/mes para una dotac:on de 15 trabajadores.

El proyecto se ejecutara dentro de un predio existente de 1 69 hectareas, donde
hoy funciona ia planta metalmecanica del proponente con una superficie ya
construida de 3991,51m? la que cuenta ademas con un patio de aimacenamiento
con suelo compactado de 3100 m? que ‘se usa- actualmente para acopio de
productos del proceso metaimecanlco S

Actualmente, en el patio de‘ almacen’a‘mie’hto‘ existe una bodega de gases, la que
ocupa un area de 15 m?, y la bodega de residuos peligrosos autorizada (Resolucion
N°® 8185 del 17 de abril del 2017 de la Seremi de Salud adjunta en el Anexo 5 de la
presentacién singularizada en el Vistos N°1) de 12,6 m2 '

La superficie del Proyecto sera de 0,0855 ha lo que inciuye'un galpén de proceso
de 45m x 14m, equivalentes a 630 m? y un area de servicio- adosada a la planta de
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Servicio
de Evaluacion
Ambiental

Reglén Metropolitana

5m x 45m, equivalentes a 225 m?. El contorno del actual patio de almacenamiento
sera pavimentado para el transito de camiones y para facilitar la carga de los
productos mediante gruas horquillas a los mismos, abarcando un area total de 925
m? de calles. Adicionalmente se pavimentara un area de 245 m? para mejorar la zona de
bodegas de almacenamiento que se describen en el numeral 4.3.4 patio de acopio, de la
presentacion singularizada en el N°1 de los Vistos.

El detalle de las superficies del proyecto es el siguiente:
Tabla 3. Superficies del Proyecto

Partes y Obras Superficie (m?)
Galpén 630
Bodega de metales 9
Bodega de insumos gquimicos 2.25
Area de almacenamiento de residuos no 15
peligrosos

Fuente: Punto 4.3.4 de presentacién singularizada en el Vistos N°1.

1.8

El predio cuenta con accesos por las siguientes rutas:

- Por camino a Lonquén hasta calle Santa Marta (camino a Lonquén enlaza con
Autopista central - Vespucio sur)

- Por camino Melipilla hasta calle Santa Marta

El predio cuenta con un acceso existente para el transito de camiones, con
certificado de recepcion de la direccién de Transito de la Municipalidad de Maipu el
cual se adjunta en el Anexo 3 de la presentacién singularizada en el N°1 de los
Vistos, por lo cual, el Proponente senala que el proyecto no requerira de la
construccidén de nuevos accesos viales. Por otra parte, el proyecto generara una
reduccioén del transito al eliminarse los actuales viajes de ida y retorno a galvanizado
externo, como se detalla en la seccion 4.4.4. de la presentacion singularizada en el
N°1 de los Vistos.

Actualmente en el predio se cuenta con 43 estacionamientos para autos, 3 para
camionetas y dos estacionamientos habilitados para discapacitados. El proyecto
NUEVo No requiere un mayor numero de estacionamientos.

1.9. Segun los antecedentes presentados, la generacién de emisiones y residuos es la

siguiente:

Tabla 4. Residuos y Emisiones del Proyecto.
Tipo de Proceso de generacion Cantidad Cantidad
Residuo / Maxima Maxima
Emision kg/mes ton/ano
Residuos No se generan Residuos Industriales Ly .
liquidos Liguidos. El nuevo proceso no generara

residuos liquidos a descargar ya que
todos los residuos se manejaran
confinados. Para asegurar lo anterior, la
planta de galvanizado no poseera
conexion alguna al alcantarillado y las
tinas de proceso seran disefiadas con
sistemas estancos de contencion.

Los bafios de desengrase &cido
contienen emulsionantes y agentes
anticorrosivos que permiten aumentar su
vida util en forma indefinida, por lo que no
se generaran bafios agotados de
desengrase. Una situacién similar ocurre
con el bafio de fluxado (que contiene una
solucién salina acida con cloruro de
amonio y cloruro de zinc), el cual sera
filtrado continuamente para eliminar
material precipitado (el cual se eliminara

SEA RM — Miraflores 178, piso 3- Santiago- Fono: 28569100
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Tipo de
Residuo /
Emisién

Proceso de generacion

Cantidad
Maxima

Cantidad
‘Maxima
ton/ano

como lodo de fluxado). En cuanto a las
aguas de enjuague, estas tampoco se
eliminan, pues se reutilizan internamente
para conformar nuevos - bafios de
proceso, lo cual permite optimizar y
minimizar el uso del recurso hidrico.

_kg/mes

Residuos
Peligrosos

Los residuos  sdlidos  peligrosos
generados actualmente - provienen
prmcnpaimente de operaciones

de mantencion de equipos: y

magquinaria del procesoc de

metalmecanica, los cuales se almacenan
temporalmente en la Bodega de ResPel
que cuenta con resolucion de la ‘Seremi
de Salud Res. Ex. N° 008185 de abril 17

de 2017, de una superficie de 12,6 m2,'y"

una capacidad de almacenamiento anual
de 27 toneladas, cuyos residuos y
cantidades autorizadas se muestranen la
Tabla 6 de la presentacion singularizada
en el Vistos N°1. Los residuos peligrosos
son enviados a Bravo Energy. :

0274

27.288

Los residuos peligrosos que se

generarian anualmente en el proceso de:

galvanizado en caliente y . que se

almacenarian ©~ en bodega se - han-

estimado en menos de una tonelada,
seglin se muestra en la Tabla 7 de la
presentacion  singularizada en el ‘Vistos
N°1, por lo que seé  propone su
almacenamiento en [a bodega ResPel
existente, realizando -la - actualizacion
respectiva a la -auforizacién actual. - La

frecuencia de retiro sera cada 4 0 61

meses cumpliendo lo indicado en el DS
148/03.

'-'50

0.72

Los ‘bafics acidos agotados, que seran
generados en la operacion del Proyecto

provenientes del decapado, pero éstosno”

requieren ser almacenados ya que son

retirados directamente por ~camién.

cisterna al momento de recambio del
bafio y enviados . a instalaciohes
autorizadas. Estos barfios se trasvasijaran

a un estanque -auxiliar. de :24 'm3 .para-

facilitar el bombeo a camién cisterna para

su posterior . ehmmacaén autorfzada en

Hidronor,

20400

2448

Residuos
Sélidos No
Peligrosos

Actuzimente Ia planta metalmecénlca de
Tecnovial S.A.-genera cérca de 40 t/mes

de residuos no peligrosos del tipo festos:| '~ .

metalicos  (chatarra -~ valotizable)

residuos asimilables a domésticos . (4,67 :

tmes) y que son gestionados por
empresas autorizadas, con perlodlcsdad
de retiro mensual o menor.

4008

481

Los principales residuos:no pellgrosos "

que se generaradn durante la- operacion
del nuevo proceso de galvanizado son:

SEA RM - Miraflores 178, piso 3- Santiage- Fono: 28569100 .
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Tipo de
Residuo /
Emision

Proceso de generacion

Cantidad
Maxima
kg/mes

Cantidad
Maxima
ton/ano

1. Mate de zinc: El mate de zinc es una
aleacion cuya composicion
aproximada es 95% de zinc y 5% de
hierro, el cual se acumula en el fondo
del bafio de zinc. El mate tiene un
potencial de valorizacion muy alto
debido a su elevado contenido en
zinc, considerandosele un
subproducto, por lo que se entrega a
instalaciones  autorizadas  para
valorizacidn (por ejemplo, a Quimica
del Campo).

2. Ceniza de zinc: La ceniza es el 6xido
de zinc que se forma sobre Ila
superficie del bafio de galvanizado
Su contenido de zinc puede superar
el 70%, y es un subproducto no
peligroso que se entrega a
instalaciones  autorizadas  para
valorizacién (por ejemplo, a Quimica
del Campo).

3. Lodo de fluxado: La vida (til del bafio
de fluxado se controla mediante
filtracion continua, lo que permite su
regeneracién indefinida. De la
filtracion se genera lodo galvanico o
lodo de fluxado, el cual contiene
cloruro de amonio y cloruro de zinc,
gque se almacena en tambores
metalicos de 200 litros y se enviara a
una instalacion autorizada para su
disposicion final.

4. Oxido de Zinc

5. Envases vacios de sustancias no

peligrosas

6. Ganchos

Mate de Zinc:

3

Ceniza

de

Zinc: 4

Lodo

de

fluxado:1.2

Oxido de Zinc:
0.33

Envases:0.025

Ganchos:
0.042

Mate de
Zinc: 36

Ceniza de

Zinc: 48

Lodo de
fluxado: 14

Oxido
Zinc: 4

de

Envases:0.3

Ganchos:0.5

Residuos
Solidos
domeésticos
y asimilables
a
domésticos

Los residuos asimilables a domeésticos
corresponden mayormente a residuos
provenientes de casino y de oficinas. Se
contempla un aumento leve de estos
residuos ya que con la nueva planta la
dotacién de personal aumentara sélo en
15 personas. La empresa cuenta con un
lugar de acopio temporal de este tipo de
residuos (contenedor), los cuales son
retirados por la empresa Texinco.

5.46

65.44

Emisiones
atmosféricas

Fuentes Moviles:

El Proponente elabora actualmente cerca de 12.000 toneladas anuales de
piezas de acero en un proceso metalmecanico existente, de las cuales
gran parte se envian hoy a galvanizar a empresas externas de galvanizado
existentes en la RM que prestan dicho servicio. Como el Proponente
indica, el nuevo proceso permitird realizar el galvanizado en las
dependencias de la nueva planta en el mismo sitio para toda la produccién
actual, eliminando los mas de 780 viajes que se realizan actualmente para
el servicio de galvanizado externo (ida y vuelta) y mas de 40.000 km de

SEA RM — Miraflores 178, piso 3- Santiage- Fono: 29569100
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Tipo de Proceso de generacion Cantidad Cantidad
Residuo / Maxima Maxima
Emision kg/mes ton/afio

traslados en la RM con la consugulente reducc:én de emisiones de polvo
resuspendido por transito.

Las emisiones de fuentes moviles del nuevo Proyecto sélo incluiran el
traslado de las materias primas del proceso de galvanizado (zinc, acido y
aditives) junto a los residuos que genere el nueve proceso,
aproximadamente, 102 viajes por afio para transporte a planta de materias
primas y residuos generados en el nuevo proceso de galvanizado.

El despacho de las 12.000 toneladas /afio galvanizadas sera similar al
despacho actual de productos metdlicos. La nueva condicién implica que
no se despacharan piezas metdlicas sin galvanizar. -

Fuentes Fijas:

El proyecto contara con un horno de galvan:zado de 300 kW con un
sistema de cerramiento {cortinas) al momento de la inmersion de las piezas
lo que permite captar sobre el 98% de |as emisiones de éstos. Los humos
calientes seran aspirados y conducidos a un sistema de abatimiento de
humos vy polvo del tipe lavador himedo de gasées. Este sistema permite
remover particulas de tamafio de 0,3 pi.m ¥ superiores y posee una mayor
eficiencia de captura de material particulado frente a los sistemas
tradicionales de captacion del tipo filtros de mangas, reportandose niveles
de emision del orden del 40% o menores frente a este Gitimo sistema’.

La emision de PM10 del hofno proyectado de 7 mde largo, con sistema
de lavado de gases e inclusion de buehas: préctscas en el proceso no
superaria las 0,4 ton/afio. :

El Proponente sefiala que, el h‘O‘rho utilizara un‘sistema de quemadores a
gas natural de alta eficiencia. De acuerdo cor - la informacion de
proveedores del equipo, los niveles de CO tienden & cero (aungue para el
céalculo en la peor condicién se utilizé un valor de 5 ppm) y la emisién de
NOx es menor a 60 ppm. Considerando un flujo ' maximo de gases de 330
m&hr (ver caté!ogo horno modelo EMB4-SIK en Anexo 5), el maximo a
emitir no superaria las 0,17 Vafo de NOX y 0,014 Vafio de CO. .

Fuente: Elaboracion propia a partir de los puntos 4.4, 4.4.1, 4411, 4 4 1 2 y4 4 2, presentacuon
smgulanzada enel Vistos N*1. - BT

El Proponente sefiala que las emisiones atmosfencas generadas por el Proyecto en
su totalidad, son las siguientes: "’ S :

Tabla 5. Total, Emisiones Proyecto Actual'+"Pro '.ecto Nuevo.

MP10 MP2,5 NOx .- -10) & eV
{tonfafo) (ton/afio) . {tonfafio) - (tonlano) - (ton/aino)
1,00562 0,14358 2,13491 - -0,38965- Co0.13217
Fuente: Elaboracion propia a partir de la Tabla 16, Anexo 6, preseritation singularizada en el

Vistos N°1.

Segun lo sefialado por el Proponente, al compararla sztuacmn delalinea base frente
al nuevo proyecto, y la reduccion a lograr por menos viajes; se determina que para
practicamente todos los parametros considerados en las émisiones se logra una
reduccion del valor considerado en la linea base: La condicion final determinada
(incluyendo la linea base y determinando las reducciones por eliminacion de viajes
a galvanizar con externos) establece que la emisién de PM10 aumentara sélo en
0,22 t/afio y el NOx en 0,08 t/afio, producto de la" nueva fuente flja (horno de
galvanizado) y todos los otros parametros se reducxran o

El resumen de los residuos generados por eI Proyecto (tot'a!) 'és el siguiente:

Tabla 6. Resumen Cuantificacion de Residuos Proyecto General.,
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‘Etapa. . | Residuos .| . Residuos. Residuos ‘Residuos
e CPomiciliarios Industriales No Peligrosos | Industriales

i (kg/mes) | Peligrosos (kg/mes) | Liquidos
e TR (kgimes) . (M /mes)
Proyecto Actual 4.670 - 40.800 2274 -
Provecto Nuevo T 787 8.597 ' 20.460 -

' TOTAL '5457'”'"'- 49397 1 22734

Fuente Tabias 6 7 8 9 y 10 presentacnon srngulaﬂzada en el Vistos N°1.

1.10, - De acuerdo a Io mdlcado por eI Proponente Ios requerimientos de la fase de
-operacmn son Ios 31gmentes

Mano de obra 15 personas de dotauon de Iunes a wernes en turno diurno.

_Aqua Dotable v aicantarllado De acuerdo a lo senalado ‘por el proponente, y a la

" factura de servicio de alcantarillado proporcronado por. SMAPA adjunta en el Anexo

3dela presentacxon smguianzada en el N°1 de los Vistos, el Proyecto no requiere

_de conexién a alcantarillado dado que actualmente, las instalaciones de Tecnovial

S.A. cuentan con summastro de agua potable y alcantanllado proporcionado por
SMAPA. - o RPN . _ B

Combustib!e_: -_--Ac;t_ua_lme_nt_e: -Ia_._p_ian_ta'm_etalme_cénic.a. consume gas licuado, GLP,
suministrado. por-Lipigas ‘para uso en cocina y bafios (estanque de 1m?); también
se utilizan GLP en:cuatro gruas horquﬂias exnstentes Estas mismas grias seran
usadas en eI nuevo proyecto

El combustible del horno de galvanizado serd gas naturai (GN) suministrado por la
_empresa Metrogas el-cual instalara las conexiones respectivas hacia la planta. El
.. consumo se proyecta en 10,6 méH, equwalente a un.consumo maximo de 127.660
' m¥afio. En el Anexo 3.de la. presentacnon de vistos 1 se presentan certificados de
factlbxlldad del serv;c:io a sumln;strar por Metrogas

;'Enerqla Electnca La potencna mstalada en 300 KVA Ei suministro de energia
eléctrica pr_ovendr_a_de la'conexién existente en T_ecnowal_S A., ya. que se cuenta
con -un - transformador. con “potencia instalada de 300 KVA La energia es
suministrada por.la empresa ENEL Distribucién Chile .(ver factura en Anexo 3,
presentacién vistos -1). -La suma ‘equivalente de los distintos tipos de energia,
incluyendo el proceso metaimecanlco actual y Ea proyeccmn para el nuevo proyecto
es de 626 KVA

Para eventuales cortes de energla eiectﬂca se cuenta con un Generador de
Emergenc;a Deutz Modelo 220 de. 150. KWh (numero de registro EL15495-5 PR
14039). - El- nuevo proceso no consndera ia adqmsm:on de otros equipos
:generadores LT T

Las sustanmas pelzgrosas que se almacenaran durante ia operac;on del Proyecto,
sooseran: Ias S|gu:entes R _ ,

Tabla 7 Cuant;ﬁcacmn Sustanmas Pellgrosas Fase de Operacxon

.| Sustancia ... - Tlpo Clasmcaclon NCh382.| -+ -Cantidad
| e i 10f20014 | Almacenamiento mensual
Amoniace ¢ Corros:vo . Ciase 3 - | :- b5 bidones por mes
Peréxido ~ de | Comburente | Clase 5.1 . ' 2 bidones por mes
hidrogeno e ' '

' Fuente' Punto 4.3. 7 preseﬁtacién singularizada en el Vistos N°1,

2.  Que, la Ley N° 19 300 indica en.su. arnculo 8° que “Los proyectos o actividades
sefialados en el articulo 10 s6lo podran ejecutarse o modificarse previa evaluacion
de su impacto ambiental, de acuerdo a lo establecido en la presente ley” (énfasis
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agregado). Dicho articulo 10 ya citado contiene un listado de “proyectos ¢ actividades
susceptibles de causar impacto ambiental, en cualesquiera de sus fases, que deberan
someterse al sistema de evaluacion de impacto ambiental’, los cuales son
especificados a su vez, en el articulo 3° del RSEIA.

Que, para efectos de despejar en la especie si el Proyecto “Plana de Galvanizado en
Caliente.”, debe ingresar obligatoriamernite al SEIA,se han tenido a Ia vista las
mgwentes tipologias del articulo 3° del RSE]A

3.1.

3.2,

3.3.

La letra h) del articulo 3° del Regiamento del SEIA, dice relacion a proyectos
industriales o inmobiliarios que se ejecuten en zonas dectaradas iatentes )
saturadas. Especificamente, el literal h.2 sefiala; .~ -

‘h.2.) Se entendera por proyectos industria!es aqueﬂas urbanizaciones y/o loteos
con destino industrial de una superficie igual o mayor a veinte hectareas (20 ha);
o aquellas instalaciones industrialés que generen una emision diaria esperada
de algan contaminante causante de fa saturacion o fatencia dé la zona, producido
0 generado por alguna(s) fuente(s) del proyecto o actividad, igual o superior al
cinco por ciento (5%) de fa emisién diaria total estimada de ese contaminante en
la zona declarada latente o saturada, para ese tipo de fuente(s)”.

La letra k) del articulo 3° del Reglamento del SEIA, dice relacién con las
“Instalaciones fabriles, tales como metalurgzcas qulmlcas “textiles, productoras
de materiales para la construccion,” de equipos y productos metalicos y
curtiembres, de dimensiones mdustrrales Se entendera que estos proyectos o
actividades son de dimensiones zndustr:ates cuando se trate de

‘k.1.} Instalaciones fabrfles cuya potenc:a mstalada sea Igual 0 supenor a dos mil
kilovoltios-ampere (2.000 KVA), determinada por fa suma de Ias capacidades de
los transformadores de un establec:mrento industrial. . : :

Tratandose de mstalacrones fabnlesen que se utmce mas de' un tip'o de energia
y/o combustibles, el limite de dos mil kilovoltios ampere {2.000 KVA) consideraré
la suma equivalente de los d:stmtos tfpos de energ:a y/o combustlbles utilizados.

Aquellas instalaciones fabriles que, cumphendo con Ios cnterros antenores se
emplacen en loteos o uso de suelo industrial, definido a través de un instrumento
de planificacion territorial que haya sido aprobado ambientalmente conforme a la
Ley, s6lo debera ingresar al SEIA s: cumple con el cnteno mdrcado en el numeral
h.2 de este mismo articulo”. . : o . =

Laletra ) del articulo 3° del Reglamento del S'EIA, .“PrbduCcién; almacenamiento,
transporte, disposicion o reutilizacién” habituales de sustancias téxicas,
explosivas, radioactivas, inflamables, corrosivas ¢ reactivas. Se entendera que
estos proyectos o actw:dades son habltuaies cuando se trate de :

1.4. Produccron drspos:c:on o) reutillzac:on de sustanc;as corroswas o] reacttvas
que se realice durante un semestre 0 méas, y con una periodicidad mensual o
mayor, en una cantidad igual o supenor a ciento vemte mn’ krlogramos diarios
(120.000 kg/dia). > : R

Capacidad de almacenamiento _de__éd:siéncia's bbfroéiVé_S' o reactivas en una
cantidad igual o superior a ciento veinte'mi! kilogramos'( 1 20 000 kg).

Se entendera por sustancias corrosrvas aqueﬂas senafadas en fa Clase 8 de Ia
NCh 382. Of 2004, o aquella que la reemplace. . _ :

Se entendera por sustancias reactrvas aquellas senaladas en Ia Clase 5 de la
NCh 382. Of 2004, o aquella que la reemplace '

SEA RM - Mirafiores 178, pISO3 Santiago- Foho: 29569100
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Los residuos se consideraran sustancias corrosivas o reactivas si se encuentran
en las hipétesis de los articulos 17 o 16 del Decreto Supremo N° 148, de 2003,
del Ministerio de Salud, respectivamente, o aquel que lo reemplace.”

Que, por otra parte, el articulo 2° letra g) del Reglamento del SEIA define
“modificacion de proyecto o actividad” como la “Realizacion de obras, acciones o
medidas tendientes a intervenir o complementar un proyecto o actividad, de modo tal
que éste sufra cambios de consideracion”. Al respecto, de acuerdo a lo indicado en
el Anexo | “Criterios para decidir sobre la pertinencia de someter al SEIA Ia
introduccién de cambios a un proyecto o actividad”, anexo al Oficio Ord. N° 131.4586,
de fecha 12 de septiembre de 2013, de la Direccién Ejecutiva del SEA, que imparte
instrucciones sobre Consultas de Pertinencia de Ingreso de Proyectos o Actividades
al SEIA, para poder establecer la pertinencia de ingreso de una modificacién de
proyecto o actividad al SEIA, es necesario determinar si las obras, acciones o
medidas a ser incorporadas, suponen un cambio de consideracion a dicho proyecto,
conforme a lo sefalado en el articulo 2° letra g) del Reglamento del SEIA, lo cual se
debe realizar en base a los siguientes criterios:

4.1 Silas partes, obras o acciones tendientes a intervenir o complementar el proyecto
o actividad constituyen un proyecto o actividad listado en el articulo 3° del
presente Reglamento del SEIA;

4.2 Para los proyectos que se iniciaron de manera previa a la entrada en vigencia del
SEIA, si la suma de las partes, obras o acciones tendientes a intervenir o
complementar el proyecto o actividad de manera posterior a la entrada en
vigencia de dicho sistema que no han sido calificados ambientalmente, constituye
un proyecto o actividad listado en el articulo 3° del Reglamento del SEIA.

Para los proyectos que se iniciaron de manera posterior a la entrada en vigencia
del sistema de evaluacion de impacto ambiental, si la suma de las partes, obras
y acciones que no han sido calificadas ambientalmente y las partes, obras o
acciones tendientes a intervenirlo o complementarlo, constituyen un proyecto o
actividad listado en el articulo 3° del presente Reglamento;

4.3 Si las obras o acciones tendientes a intervenir o complementar el proyecto o
actividad modifican sustantivamente la extensién, magnitud o duracién de los
impactos ambientales del proyecto o actividad; o

4.4 Silas medidas de mitigacion, reparaciéon y compensacion para hacerse cargo de
los impactos significativos de un proyecto o actividad calificado ambientalmente,
se ven modificadas sustantivamente.

Que, sobre la base de la informacién tenida a la vista y los criterios expresados
anteriormente, es posible concluir que el Proyecto denominado “Planta de
Galvanizado en Caliente” no constituye un cambio de consideraciéon en los
términos definidos por el articulo 2° letra q) del Reglamento del SEIA, en atencién
de las siguientes consideraciones:

5.1 Respecto al criterio de si las obras, acciones o medidas que pretenden intervenir
o complementar el proyecto o actividad, por si solas, se encuentran listadas en
el articulo 3° del RSEIA, es posible sefialar que las obras y acciones sefialadas
en el Considerando N° 1, no constituyen por si solas un proyecto o actividad
listado en el articulo 3° del Reglamento del SEIA, a saber:

5.1.1 Sobre el andlisis efectuado para determinar si la actividad consultada se
enmarca en las situaciones descritas en el literal h.2.) del articulo 3° del
RSEIA, se concluye que el Proyecto no cumple con lo establecido en el literal
h.2), debido a que este no superara el 5% de la emisién diaria de alguin
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contaminante causante de la saturacion o latencia en la Region
Metropolitana de acuerdo a los célculos entregados por el Proponente (Tabla
5 de la presente Resolucion). Ademas, el Proyecto no corresponde a una
urbanizacion y/o loteo con destino industrial, con una superficie igual o mayor
a veinte hectareas (20 ha), en tanto la superficie del predio corresponde a
1,6 ha.

5.1.2 Respecto del andlisis efectuado para determinar si las actividades

consultadas se enmarcan en las situaciones descritas en el literal k.1) del
articulo 3° del RSEIA, se puede sefialar, que el Proyecto tendra una potencia
instalada de 660 KVA (considerando 1.10 de la presente Resolucién), por lo
que no cumpliria con lo indicado en dicho literal.

5.1.3 Respecto del analisis efectuado para determinar si las actividades

2i2

5.3

5.4

consultadas se enmarcan dentro de las situaciones descritas por el literal fi)
del articulo 3° del RSEIA, se puede indicar que de acuerdo a lo sefialado en
el considerando 1.5 y en la Tabla 7 de la presente Resolucion, no concurre
ninguno de los supuestos establecidos en el literal fi.4) del articulo 3° del
RSEIA, puesto que las cantidades almacenadas de sustancias inflamables
son inferiores a los limites indicados en dicho literal.

Para los proyectos que se iniciaron de manera previa a la entrada en vigencia del
SEIA, si la suma de las partes, obras o acciones tendientes a intervenir o
complementar el proyecto o actividad de manera posterior a la entrada en
vigencia de dicho sistema que no han sido calificadas ambientalmente, constituye
un proyecto o actividad listado en el articulo 3° del Reglamento del SEIA; y para
los proyectos que se iniciaron de manera posterior a la entrada en vigencia del
SEIA, si la suma de las partes, obras o acciones tendientes a intervenirlo o
complementarlo, constituyen un proyecto o actividad listado en el articulo 3° del
Reglamento del SEIA.

Respecto de dicho criterio, cabe hacer presente que el Proyecto no cuenta con
Resolucion de Calificacion Ambiental, y el analisis de la aplicabilidad de los
literales h.2), k.1), fi.4) y del articulo 3 del RSEIA, se realiza en el punto
precedente a la totalidad del Proyecto.

En relacién al tercer criterio expuesto, relativo a si las obras o acciones tendientes
a intervenir o complementar el proyecto o actividad modifican sustantivamente la
extension, magnitud o duracion de los impactos ambientales del proyecto o
actividad, es posible sefialar que, el presente criterio no resulta aplicable en la
situacion particular que se consulta, puesto que se trata de un proyecto que no
cuenta con Resolucién de Calificacion Ambiental favorable.

En relacion al cuarto criterio expuesto, relativo a que si las medidas de mitigacion,
reparacion y compensacion para hacerse cargo de los impactos significativos de
un proyecto o actividad calificado ambientalmente, se ven modificadas
sustantivamente, se puede sefalar que éste no resulta aplicable en la situacién
particular que se consulta, puesto que se trata de un proyecto que no cuenta con
Resolucién de Calificaciéon Ambiental favorable.

Que, atendido todo lo aqui expuesto, es posible concluir que el Proyecto “Planta de
Galvanizado en Caliente”, no corresponde a un cambio de consideracion en los
términos definidos en el articulo 2° letra g) del RSEIA, por lo tanto, no requiere
someterse obligatoriamente al SEIA en forma previa a su ejecucion.

Que, en virtud lo anterior,

SEA RM — Miraflores 178, piso 3- Santiago- Fono: 29569100
Pagina 13 de 15




Servicio
de Evaluacion
Sgpegso | Ambiental

Reglon Metropolitana

RESUELVO:

1. Que, el Proyecto “Planta de Galvanizado en Caliente”, no requiere ingresar
obligatoriamente al SEIA en forma previa a su ejecucion, en consideracion a los
antecedentes aportados por el Proponente y lo expuesto en los considerandos de la
presente Resolucion.

2. Que, este pronunciamiento ha sido elaborado sobre la base de los antecedentes
proporcionados por el sefior Horacio Pinochet Vejar en representacion de Tecnovial
S.A., cuya veracidad es de su exclusiva responsabilidad y en ningun caso lo exime
del cumplimiento de la normativa ambiental aplicable al Proyecto, ni de la solicitud y
obtencién de las autorizaciones sectoriales necesarias para su ejecucion. Cabe
sefialar, ademas, que el presente pronunciamiento no obsta al ejercicio por parte de
la Superintendencia del Medio Ambiente de su facultad de requerir el ingreso del
Proyecto al SEIA en su caso, conforme a lo establecido en su Ley Organica si asi
correspondiera.

3. En contra de la presente Resolucion, podran deducirse los recursos de reposicion y
jerarquico, dentro del plazo de cinco dias contados desde la notificacion del presente
acto administrativo, de acuerdo a lo dispuesto en el articulo 59 de la Ley N° 19.880.
Lo anterior, sin perjuicio de los recursos, acciones o derechos que se pueden hacer
valer ante las autoridades correspondientes, y de las demas formas de revision de los
actos administrativos que procedan.

4, En otro ambito, le informo que, de acuerdo al articulo 11 bis de la Ley N° 19.300, los
Proponentes no podran, a sabiendas, fraccionar sus proyectos o actividades con el
objeto de variar el instrumento de evaluacién o de eludir el ingreso al SEIA. Sera
competencia de la Superintendencia del Medio Ambiente determinar la infraccién a
esta obligacion y requerir al Proponente, previo informe del Servicio de Evaluacién
Ambiental, para ingresar adecuadamente al sistema.

5. Ademas, la validez del presente pronunciamiento queda supeditada a la mantencién
de las condiciones del Proyecto sometido a consulta, debiendo cualquier alteracion
ser consultada a este Servicio.

6. Finalmente, le recordamos que, conforme al articulo 52 de la Ley N° 19.300, el
incumplimiento de la normativa ambiental constituye una presuncion de
responsabilidad del autor del dafno ambiental.

ANOT[ESE, NOTIFIQUESE POR CARTA CERTIFICADA AL PROPONENTE Y
ARCHIVESE

Distribucién:
e Serfior Horacio Pinochet Vejar, Calle Santa Marta 1717, Comuna de Maip.
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P

iC.
Superintendencia del Medio Ambiente, SMA.
Expediente del Proyecto 163-P-17.
Oficina de Partes.
GDOC N°22.228/17.
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