RESUELVE CONSULTA DE PERTINENCIA DE IN GRESO
AL SISTEMA DE EVALUACION DE IMPACTO

AMBIENTAL, PROYECTO “OPTIMIZACION
TRATAMIENTO DE SCRAP”.

RESOLUCION EXENTA N° l 7 8 /2019

Valparaiso, 13 JUN. 2019

VISTOS:

1.

La Carta GSAE — 054/19, ingresada con fecha 21 de marzo de 2019, ante el Servicio de Evaluacién
Ambiental (en adelante “SEA”) de la Region de Valparaiso, mediante la cual el sefior Felipe Sanchez
Fuenzalida, en representacién de Codelco Chile - Divisién Ventanas (en adelante e indistintamente “el
Proponente”), consulta la pertinencia de ingreso al Sistema de Evaluacién de Impacto Ambiental ‘(en
adelante “SEIA”) del proyecto “Optimizacién Tratamiento de Scrap” (en adelante el “Proyecto”).

El Oficio Ordinario N° 131456, de fecha 12 de septiembre de 2013, de la Direccion Ejecutiva del SEA que
“Imparte instrucciones sobre las consultas de pertinencia de ingreso al Sistema de Evaluacion de Impacto
Ambiental”, y el Oficio Ordinario N° 161081, de fecha 17 de agosto de 2016, que uniforma criterios y

exigencias técnicas sobre areas colocadas bajo proteccién oficial y 4reas protegidas para efectos del Sistema
de Evaluacién Ambiental.

El Oficio Ordinario N° 130844, de fecha 22 de mayo de 2013, de la Direccién Ejecutiva del SEA que
“Uniforma criterios y exigencias técnicas sobre areas colocadas bajo proteccion oficial y areas protegidas
para efectos del Sistema de Evaluacién de Impacto Ambiental, e instruye sobre la materia”.

Lo dispuesto en la Ley N° 19.300, sobre Bases Generales del Medio Ambiente; en el Decreto Supremo N°
40 del Ministerio del Medio Ambiente (en adelante “MMA”), de fecha 30 de octubre de 2012, publicado
en el Diario Oficial con fecha 12 de agosto de 2013, Aprueba Reglamento del Sistema de Evaluacién de
Impacto Ambiental (en adelante “Reglamento del SEIA”); en la Ley N° 18.575, Organica Constitucional
de Bases Generales de la Administracién del Estado; en la Ley N° 19.880, que establece las Bases de los
Procedimientos Administrativos que rigen los Actos de Administracién del Estado; en la Resolucién DD.
PP N° 688, de fecha 01 de agosto de 2017 del Director Ejecutivo del SEA, que modifica y dispone funciones
de cardcter directivo para el cargo de subrogante del Director Regional del Servicio de Evaluacion
Ambiental Region de Valparaiso, estableciendo como primera subrogante a dofia Esther Parodi Mufioz; y,
en la Resolucién N° 1600, del 30 de octubre de 2008, de la Contraloria General de la Republica que fija
normas sobre exencion del tramite de Toma de Razén.

CONSIDERANDO:

1.

Que, el complejo industrial CODELCO Chile Division Ventanas se ubica en la comuna de Puchuncavi, en
el cual se procesan concentrados de cobre mediante etapas de fundicién, conversion y refinacién a fuego y
electrolitica, para obtener anodos y catodos de cobre de alta pureza. En particular, se tiene que:

a. La fundici6n del complejo industrial, se abastece de minerales concentrados de diferentes procedencias,
pero principalmente de CODELCO Divisién Andina, CODELCO Divisién El Teniente y ENAMI.
Asimismo, el proceso de produccién comienza en el area de preparacion de carga, donde se recibe la
materia prima, se selecciona, acondiciona y se prepara la mezcla que ingresara al proceso de fusion.

b. El drea de refino a fuego (en adelante “RAF”) del complejo industrial posee dos (2) hornos de refino,
tipo reverbero, los cuales tienen la funcién de fundir y procesar parte del scrap (restos de dnodos) que
provienen de la refineria electrolitica. Estos hornos utilizan como agente reductor troncos de eucaliptus,
lo cual genera un flujo de transporte de 8 camiones/mes. Ademds, utilizan como combustible gas
natural, y mantienen quemadores de combustible diésel, como respaldo ante situaciones de emergencia,
en que no se cuente con abastecimiento del gas natural.

¢. Los gases que se generan en el proceso RAF, son evacuados hacia el sistema de tratamiento de gases
existente en el complejo industrial, denominada planta de tratamiento de humos visibles (en adelante
“PTHV”), que integra un sistema de ductos, un sistema de reduccién de temperatura de tipo evaporativa
y filtros de mangas para el abatimiento de humos negros y arsénico, lo que permite controlar y abatir
emisiones de humos visibles, considerando un limite de opacidad bajo el 20%, segun lo establecido en
el D.S. N°28/2013 del Ministerio del Medio Ambiente, Establece Norma de Emision para Fundiciones
de Cobre y Fuentes Emisoras de Arsénico.
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d. Elscrap que no alcanza a ser reprocesado en los hornos de reverbero del sistema RAF, son trasportados
para su posterior venta, lo cual genera un flujo vehicular de 20 camiones/mes.

El complejo industrial fue construido y puesto en operacién en los afios 60, con anterioridad a la entrada en
vigencia del SEIA el afio 1997, por lo cual no fue sometido a dicha tramitacién. Sin embargo, con
posterioridad a la fecha de entrada en vigencia del SEIA, el Proponente ha sometido al mismo, diversos
proyectos complementarios que han obtenido calificacién ambiental favorable, incluyendo proyectos de
transporte de solucion electrolitica y barros de limpieza de refinerfa, planta de tratamiento de Riles, entre
otros; no obstante ello, el Proyecto que se somete a consulta de pertinencia de ingreso al SEIA, seria

independiente de las anteriores resoluciones de calificacién ambiental y no constituirfa una modificacién
de las mismas.

Que, con fecha 19 de marzo de 2019, el sefior Felipe Sanchez Fuenzalida, en representacién de CODELCO
Chile — Divisién Ventanas, consulta respecto de la pertinencia de ingreso al SEIA del proyecto
“Optimizacion Tratamiento de Scrap”, que introduciria cambios a las instalaciones existentes de
CODELCO Chile - Divisién Ventanas. De acuerdo a los antecedentes presentados por el Proponente, el
Proyecto consistiria en lo siguiente:

a. Realizar optimizaciones al proceso de tratamiento de scrap que actualmente es realizado en la
fundicion del complejo industrial, mediante el remplazo de uno de los hornos reverberos existentes,
especificamente el horno de reverbero N° 2 que se ubica en la nave de RAF, por un nuevo horno
cilindrico rotatorio (en adelante “nuevo horno™), el cual seria capaz de procesar la totalidad del scrap
proveniente de la Refineria Electrolitica y el sélido circulante RAF de miltiples fuentes.

b. Los cambios propuestos se llevarian a cabo en la comuna de Puchuncavi, provincia y regién de
Valparaiso. Especificamente, al interior de la nave de RAF que se encuentra implementada en los
terrenos del complejo industrial que el Titular posee en la Ruta F-30-E N° 58.270, Las Ventanas,
Puchuncavi, en que se ubican los hornos de reverbero, motivo de la presente consulta de pertinencia.

Las coordenadas UTM (WGS84, H19S), representativas de la ubicacién de la nave de RAF, se
presentan en la siguiente tabla:

Tabla N° 1: Coordenadas de ubicacion de la nave de RAF.

Veértice. Coordenadas UTM (WGS84, H19S).
Norte Este
Vi1 6.372.477 267.515
V2 6.372.362 267.481
V3 6.372.373 267.445
V4 6.372.401 267.452
V5 6.372.408 267.430
V6 6.372.496 267.456

Fuente: Carta GSAE — 054/19, Tabla 2.

c. A continuacidn, se presenta una tabla comparativa del caso base (existente) y en el escenario futuro
(Caso futuro), con la implementacién de los cambios propuestos.

Caso base. Caso futuro.

Se cuenta con dos hornos de reverbero (N° 1
y N° 2), donde se funde el cobre sélido de
distintos origenes y se realiza el proceso de
refinacion a fuego.

Lo anterior, en conjunto con el horno
basculante, que recibe el cobre blister desde
los convertidores de fundicion.

Se reemplazaria el horno de reverbero N° 2,
por un nuevo horno cilindrico rotatorio, que
trataria todo el scrap que seria producido en la
Refineria Electrolitica y el sélido circulante
RAF de multiples fuentes. El nuevo horno
poseeria una alimentacion superior, tipo batch,
por lo cual su carga se realizaria por medio de
botes que serian alzados por un puente gria.
Una vez que comience a operar el nuevo horno,
el horno de reverbero N° 1 se mantendria stand
by y se usaria solamente en casos de
emergencia.

Los hornos de reverbero utilizan madera de
eucaliptus (troncos) como agente reductor
para llevar a cabo el proceso de reduccién de
cobre. El suministro de estos troncos, genera
un flujo vehicular de 8 camiones/dia.

El nuevo horno cilindrico rotatorio utilizaria
gas natural como combustible y oxigeno como
agente reductor.

Por lo anterior, cesaria el uso de troncos de
eucaliptus como medio reductor, eliminandose
Su consumo y transporte.

Asimismo, y dado que el nuevo horno tendria
un sistema de operacion mas moderno y mas
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eficiente que los hornos de reverbero actuales,
se reduciria el consumo de gas natural.

El scrap que no alcanza a ser reprocesado en
los hornos de reverbero del sistema RAF, son
trasportados para su posterior venta, mediante
camiones de externos, lo cual genera un flujo
vehicular de 20 camiones/mes.

En conjunto con el horno basculante existente,
el nuevo horno cilindrico rotatorio procesaria
la totalidad del scrap que se generaria en la
Refineria Electrolitica y el sélido circulante
RAF de multiples fuentes, con lo cual se
cesaria el transporte de scrap para su posterior
venta, elimindndose su transporte.

Se cuenta con una planta de oxigeno, que es
utilizada para las operaciones de Ia
Fundicién, y que tiene una capacidad de
produccion de 315 t/dia de oxigeno que es
almacenado en un estanque de 100 m®.

Actualmente, el consumo de oxigeno es de
265 t/dia.

Por otro lado, los hornos reverberos utilizan

aire en los quemadores para el proceso de
combustion.

El oxigeno que usaria como el nuevo horno
cilindrico rotario, seria suministrado desde la
planta de oxigeno existente en el complejo
industrial. Considerando que, para el
funcionamiento del nuevo horno cilindrico
rotatorio, serian utilizados 45,5 t/dia, la planta
de oxigeno existente contaria con la capacidad
de produccién necesaria para suplir los nuevos
requerimientos, por lo que no se requeriria
aumentar su capacidad ni el almacenamiento
existente de esta sustancia.

Los gases que se generan del proceso RAF,
con el funcionamiento horno basculante y los
hornos reverberos (N° 1 y N° 2), son
manejados y transportados hasta la conexion
con el ducto hacia la PTHV existente,
dando cumplimiento a lo que se establece en
D.S. N° 28/2013 del Ministerio del Medio
Ambiente, Establece Norma de Emisién para
Fundiciones de Cobre y Fuentes Emisoras de
Arsénico, en relacién a que el limite de

Los gases que se generarian en el proceso
RAF, con el funcionamiento del horno
basculante y el nuevo horno cilindrico
rotatorio, continuarian siendo enviados a la
PTHV existente, manteniendo el
cumplimiento del D.S. N° 28/2013 del
Ministerio del Medio Ambiente, Establece
Norma de Emision para Fundiciones de Cobre
y Fuentes Emisoras de Arsénico.

opacidad debe ser bajo el 20%.

Fuente: Carta GSAE — 054/19, Tabla 1.

Para la implementacion del cambio propuesto, se estima que se requeriria intervenir una superficie de
220 m?, donde 40 m? corresponderian a la superficie de desmantelamiento del horno reverbero N° 2;
y, 180 m? para la instalacién del nuevo horno. Luego, y considerando que el nuevo horno se
emplazaria al interior de la nave de RAF, y que su instalacién se circunscribiria al mismo lugar en que
actualmente se ubica el horno de reverbero N° 2, no se requeriria intervenir una superficie distinta a la
existente en dicha nave, la cual abarca una superficie de 6.693,6 m?,

La fase de construccion tendria una duracion de 18 meses, donde los primeros 12 meses se emplearian
para la instalacién del nuevo horno; y, los 6 meses restantes, para la realizacién de actividades como
capacitaciones, comisionamiento para verificar la operatividad del nuevo horno y su puesta en marcha.
Asimismo:

i

ii.

iil.

iv.

Se utilizarian instalaciones de faena existentes, que se encuentran ubicadas en las cercanias del
area en que se emplazarian los cambios propuestos, sin requerirse de nuevas construcciones o
nuevas intervenciones de terreno para este propdsito.

Para instalar el nuevo horno, seria necesario realizar obras de desmantelamiento del horno de
reverbero N° 2 y el retiro de su caldera, soportes, fundaciones, cableado en desuso y caiieria de
agua de refrigeracion de este mismo, ya que se encuentra en el tinel existente e interfiere con las
fundaciones del nuevo horno. También se desconectarian las lineas eléctricas y de control que
existen al interior del tunel, ya que interferirian con el Proyecto

Ademas, se realizaria la instalacion y conexion de las nuevas lineas de cableado eléctrico y de
control aéreas.

Para elaborar las fundaciones del nuevo horno y de sus plataformas, se demoleria y excavaria el
radier, o losa, y el tinel existente; y, posteriormente, se realizaria el hormigonado de las
fundaciones y de las tapas de cerramiento del tinel.

Se realizaria el montaje del nuevo horno y de los equipos e infraestructuras anexas, como los
ductos de gases de los diferentes procesos involucrados, el montaje de plataforma y estructuras,
la sala de control local, el canal de moldeo del horno, al igual que las diferentes lineas tanto de
gas natural, como de oxigeno industrial, nitrogeno, aire y diésel.
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V. Se realizaria una revision y montaje del nuevo puente grua, de 12 toneladas, y la instalacién del
techo en patio de productos intermedios, y en el patio RAF.

vi. Se dispondria de una sala eléctrica para los trabajos asociados al nuevo horno, que se ubicaria al
costado de la nave de RAF; ademas de una sala de control, que se ubicaria a un costado del nuevo
horno; 'y, la disposicién de tableros eléctricos requeridos para la alimentacion de los equipos
eléctricos proyectados.

vii. El flujo vehicular por actividades de transporte, se estima se produciria durante 12 meses,
alcanzando un valor méximo de 42 vehiculos/dia, los meses 8 y 9.

viii. Se emplearian 100 trabajadores que se distribuirian en cuatro grupos que laborarian en forma
interrumpida, durante las 24 horas del dia.

ix. Los trabajadores harian uso de los servicios bésicos existentes y autorizados del complejo
industrial.

x.  El consumo de agua para uso industrial no variaria respecto de lo que se encuentra autorizado
para el complejo industrial. De igual forma, el agua para consumo humano para los trabajadores,
seria provista mediante las instalaciones existentes en el complejo industrial y ademds se
implementarian dispensadores de agua.

xi. La energia eléctrica que seria requerida, se suministraria desde los transformadores y
subestaciones existentes en el complejo industrial ya que la potencia eléctrica que se requeriria
no variaria respecto de la situacion base.

Mientras se ejecuten las actividades anteriormente mencionadas, el horno de reverbero N° 1
funcionaria normalmente, por lo tanto, el proceso de produccion de cobre no seria interrumpido por la
instalacion del nuevo horno.

f.  Durante la fase de operacion el horno de reverbero N° 1 dejaria de funcionar y comenzaria a operar el
nuevo horno cilindrico rotario, de manera definitiva. Se requeriria de una tasa de carguio-fusién de
aproximadamente 28 t/h para cumplir con la meta de tratar todo el scrap y el circulante de RAF y
Refineria Electrolitica, por lo que se coordinaria la carga del nuevo horno durante todos los dias
mediante botes llenos y vacios y los respectivos movimientos de los puentes graas existente y nuevo.
Ademas:

i. La energia eléctrica que seria requerida se suministraria desde los transformadores y
subestaciones existentes en el complejo industrial ya que la potencia eléctrica que se demandaria
no variaria respecto de la situacion base. En especifico, el consumo de electricidad del nuevo
horno se estima del orden de 2.600 kWh/dia.

ii. Los trabajadores harian uso de los servicios basicos existentes y autorizados del complejo
industrial.

g. Los cambios propuestos no modificarian el proceso de RAF que se lleva actualmente a cabo y tampoco
se aumentarian las capacidades de produccion, sino que solamente se optimizaria el uso de insumos y
de energia mediante el reemplazo de un equipo por otro de tecnologia mas moderna.

h. El area en que se ejecutarian los cambios propuestos, corresponde a una superficie completamente
intervenida, sin componentes ambientales de significancia, tales como cursos de agua, flora, fauna en
alguna categoria de conservacidn, susceptibles de ser afectados. Ademas, no se encuentra en areas
colocadas bajo proteccién oficial, en los términos que indica el articulo 3°, letra p), del Reglamento
del SEIA y el Oficio Ord. N° 130.844/13, de fecha 22 de mayo de 2013, del Director Ejecutivo del
SEA, que "Unifica criterios y exigencias técnicas sobre areas colocadas bajo proteccion oficial y areas
protegidas para efectos del Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental”

El 4rea en que se emplazarian los cambios propuestos se encuentra declarada saturada y latente por el D.S.
N° 10/2015, del Ministerio del Medio Ambiente, Declara Zona Saturada por Material Fino Respirable
MP, s, como Concentracion Anual y Latente como Concentracion Diaria, y Zona Latente por Material
Particulado Respirable MP10, como Concentracion Anual, a la Comunas de Concén, Quintero y
Puchuncavi.

Asimismo, en el D.S. N° 105/2018 del Ministerio del Medio Ambiente, Aprueba Plan de Prevencion y
Descontaminacion Atmosférica Para Las Comunas de Concdn, Quintero y Puchuncavi, conforme al
inventario de emisiones, se establece que la contribucién de los contaminantes para la declaracién de zona
saturada y latente alcanzaria a 1.735 t/afio de material particulado (MP), 20.783 t/afio de anhidrido sulfuroso
(S0,), y 11.166 t/afio de 6xidos de nitrogeno (NOx).

Que, segiin lo dispuesto en el articulo 8° de la Ley N° 19.300, Sobre Bases Generales del Medio Ambiente,
los proyectos o actividades sefialados en el articulo 10 solamente podran ejecutarse o modificarse previa
evaluacion de su impacto ambiental, de acuerdo a lo establecido en la presente ley.
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Que, a su vez, el articulo 2° literal g) del Reglamento del SEIA, y sus modificaciones, define la modificacion
de un proyecto o actividad como “la realizacién de obras, acciones o medidas tendientes a intervenir o
complementar un proyecto o actividad, de modo tal que éste sufra cambios de consideracion. Se entendera
que un proyecto o actividad sufre cambios de consideracién cuando:

g1. Las partes, obras o acciones tendientes a intervenir o complementar el proyecto o actividad
constituyen un proyecto o actividad listado en el articulo 3 del presente Reglamento;

g2. Para los proyectos que se iniciaron de manera previa a la entrada en vigencia del sistema de
evaluacion de impacto ambiental, si la suma de las partes, obras o acciones tendientes a intervenir
o complementar el proyecto o actividad de manera posterior a la entrada en vigencia de dicho

sistema que no han sido calificados ambientalmente, constituye un proyecto o actividad listado en
el articulo 3 del presente Reglamento.

Para los proyectos que se iniciaron de manera posterior a la entrada en vigencia del sistema de
evaluacién de impacto ambiental, si la suma de las partes, obras y acciones que no han sido
calificadas ambientalmente 'y las partes, obras o acciones tendientes a intervenirlo o

complementarlo, constituyen un proyecto o actividad listado en el articulo 3 del presente
Reglamento;

g3. Las obras o acciones tendientes a intervenir o complementar el proyecto o actividad modifican
sustantivamente la extension, magnitud o duracion de los impactos ambientales del proyecto o
actividad, o

g4. Las medidas de mitigacion, reparacion y compensacion para hacerse cargo de los impactos

significativos de un proyecto o actividad calificado ambientalmente, se ven modificadas
sustantivamente”.

Que, segun lo dispuesto en la letra h) del articulo 10 de la Ley N° 19.300, requieren de evaluacion de
impacto ambiental en forma previa a su ejecucion, los proyectos o actividades susceptibles de causar
impacto ambiental en cualquiera de sus fases, tales como:

“h) Proyectos industriales o inmobiliarios que se ejecuten en zonas declaradas latentes o saturadas”.

Por su parte, el articulo 3° letra h.2) del Reglamento SEIA, especifica que los proyectos o actividades
susceptibles de causar impacto ambiental, en cualquiera de sus fases que deberdan someterse al SEIA son,
entre otros, los siguientes:

“h.2. Se entenderd por proyectos industriales aquellas urbanizaciones y/o loteos con destino industrial
de una superficie igual o mayor a veinte hectdreas (20 ha); o aquellas instalaciones industriales que
generen una emision diaria esperada de algun contaminante causante de la saturacion o latencia de la
zona, producido o generado por alguna(s) fuente(s) del proyecto o actividad, igual o superior al cinco
por ciento (5%) de la emision diaria total estimada de ese contaminante en la zona declarada latente o
saturada, para ese tipo de fuente(s) .

Que, sobre la base de la informacion tenida a la vista y los criterios expresados anteriormente, es posible
concluir que el Proyecto no constituye un cambio de consideracién en los términos definidos en el
articulo 2 letra g. del Reglamento SEIA, en atencion a los siguientes argumentos:

(i). Enrelacion al criterio de si las obras, acciones o medidas que pretenden intervenir o complementar
el proyecto o actividad, por si solas, se encuentran listadas en el articulo 3° del Reglamento del SEIA,
es posible sefialar que éste no se configura, por cuanto el cambio propuesto consideraria implementar
un nuevo horno cilindrico rotatorio que reemplazaria el horno de reverbero N° 2 existente en la nave
RAF, para lo cual se intervendria una superficie de 220 m?, ademads, la emision de material
particulado respirable (MP19), material particulado fino respirable (MP, s), 6xidos de nitrégeno (NOx)
y de anhidrido sulfuroso (SO,), durante las fase de construccién de los cambios propuestos no
superarian el 5% de la emision diaria total de dichos contaminantes en la zona declarada latente y
saturada para este tipo de fuente; y, durante la fase de operacion, la emisién de contaminantes a la
atmosfera, seria menos que la situacién base, sin la implementacion del cambio propuesto, por lo
cual no se encontrarfa dentro de aquellas actividades listadas en el articulo 3° del RSEIA,
particularmente en el literal h.2.

(i1). Enrelacion al segundo criterio expuesto, relativo a que para los proyectos que se iniciaron de manera
previa a la entrada en vigencia del sistema de evaluacion de impacto ambiental, si la suma de las
partes, obras o acciones tendientes a intervenir o complementar el proyecto o actividad de manera
posterior a la entrada en vigencia de dicho sistema que no han sido calificados ambientalmente,
constituye un proyecto o actividad listado en el articulo 3° del Reglamento del SEIA, puede sefialar
que este no se configura, por cuanto la implementacién de un nuevo horno cilindrico rotatorio que
reemplazaria el horno de reverbero N° 2 existente en la nave RAF, que introduciria cambios a las
instalaciones del complejo industrial, implementadas en forma previa a la entrada en vigencia del
sistema de evaluacion de impacto ambiental, y por la cual se realiza la consulta, no constituiria por
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(iii).

si misma y tampoco en conjunto con las instalaciones existentes en el complejo industrial, un
proyecto o actividad listado en el articulo 3° del RSEIA, ya que, si bien se aumentaria el
procesamiento de scrap, no se modificaria la capacidad de produccién del complejo industrial.

En relacion al tercer criterio expuesto, relativo a que, si las obras o acciones tendientes a intervenir
o complementar el proyecto o actividad modifican sustantivamente la extensién, magnitud o duracién
de los impactos ambientales del proyecto o actividad, es posible sefialar que:

a. El cambio propuesto se llevaria a cabo al interior de la nave RAF, en una superficie de 220 m?,
que se encuentra previamente intervenida por otras instalaciones implementadas al interior de la

nave.

b. La implementacién del cambio propuesto no consideraria extraer o hacer uso de recursos
naturales renovables, incluidos agua y suelo.

c. El consumo de los insumos que actualmente se usan para el procesamiento del scrap, se
mantendria dentro los niveles actuales.

d. Respecto de las emisiones y residuos que se generarian durante la fase de construccién de los
cambios propuestos, se tendria lo siguiente:

i

ii.

iii.

iv.

Se estima se generarian 7,2 m*/dia de aguas servidas que serian manejadas mediante el uso
de los servicios bésicos existentes y autorizados del complejo industrial y, ademds, se
instalarian bafios quimicos que serian provistos por empresas externas que estuvieran
autorizadas para dar este servicio.

Se estima se generarian 100 kg/dia de residuos domésticos, que corresponderian a restos
de comida, envases, papeles y cartones, entre otros, y que serian recolectados
periddicamente para su posterior traslado a lugar de disposicién final autorizado. Lo
anterior, conforme al plan de manejo respectivo del complejo industrial.

Se estima se generarian 3.506 toneladas de residuos industriales sélidos no peligrosos, que
corresponderian a residuos de desmantelamiento de la caldera, reubicacién de viga de
apoyo a caldera e instalaciones del horno a retirar, al igual que el material refractario que
conformaria este ultimo, entre otros. Estos residuos serian almacenados en sector
autorizado y posteriormente trasladados a lugar autorizado para llevar a cabo su disposicion
final. Lo anterior, conforme al plan de manejo respectivo del complejo industrial.

Se estima que se generarian 25 kg/dia de residuos peligrosos, que corresponderian a restos
de pinturas, aceites y grasas, y elementos de proteccion personal sucios. Estos residuos
serian almacenados en sector autorizado y posteriormente trasladados a lugar autorizado
para llevar a cabo su disposicion final. Lo anterior, conforme al plan de manejo respectivo
del complejo industrial.

Se generaria la emisién de material particulado y gases de combustion a la atmosfera,
producto del uso de maquinarias y el transito vehicular que se generaria por el traslado de
materiales y residuos, tanto al interior como al exterior del complejo industrial. En
especifico, se estima que de generaria la emision de 1,946 t/afio de MP1o; 1,365 t/afio de
MP,5; 4,317 t/aiio de CO; 1,968 t/afio de HC; 15,384 t/afio de NOy; y, 0,000067 t/afio de
SO..

De acuerdo al inventario de emisiones que se contiene en el D.S. N° 105/2018 del
Ministerio del Medio Ambiente y a la emisién de contaminantes a la atmoésfera durante la
ejecucion de la fase de construccidn de los cambios propuestos, se tendria que la emision
de MPyo corresponderia a 0,11% de la emision establecida para material particulado; la
emision de MP; s, a 0,08% de la emision establecida para material particulado; la emisién
de NOxy, a 0,13% de la emision establecida para este contaminante; y, la emision de SO, a
aproximadamente 0%, de la emision establecida para este contaminante.

e. Respecto de las emisiones y residuos que se generarian durante la fase de operacion de los
cambios propuestos, se tendria lo siguiente:

i

ii.

iii.

Se estima se generarian 0,72 m*/dia de aguas servidas que serian manejadas mediante el
uso de los servicios basicos existentes y autorizados del complejo industrial.

Se estima se generarian 6 kg/dia de residuos domésticos, que corresponderian a restos de
comida, envases, papeles y cartones, entre otros, y que serian recolectados periédicamente
para su posterior traslado a lugar de disposicion final autorizado. Lo anterior, conforme al
plan de manejo respectivo del complejo industrial.

Se estima que se generarian residuos industriales s6lidos no peligrosos producto de la
ejecucion de las actividades de mantencion del nuevo horno, los cuales serian trasladados
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a lugar autorizado para llevar a cabo su disposicion final. Lo anterior, conforme al plan de
manejo respectivo del complejo industrial.

iv. Se estima que se generarfan residuos peligrosos, que serfan almacenados en sector
autorizado y posteriormente trasladados a lugar autorizado para llevar a cabo su disposicién
final. Lo anterior, conforme al plan de manejo respectivo del complejo industrial.

V. Se generaria la emision de material particulado y gases de combustion a la atmédsfera. Los
gases producto del funcionamiento del nuevo horno serian menores que la situacién base
ya que el consumo de gas se reduciria ya que el nuevo horno tendria un sistema de
operacién mas moderno y mas eficiente que los hornos de reverbero actuales. Ademas, esta
emision seria conducida a la PTHV existente, manteniendo el cumplimiento del D.S. N°
28/2013 del Ministerio del Medio Ambiente, Establece Norma de Emision para
Fundiciones de Cobre y Fuentes Emisoras de Arsénico.

También se reduciria la emisién de contaminantes a la atmosfera producto de la eliminacién
del transporte de scrap fuera de las instalaciones del complejo industrial, actualmente de 8
camiones/mes; y, de troncos de eucaliptus que se utilizan como agente reductor en el horno
de reverbero, que corresponde a 20 camiones/mes.

Por lo anterior, las emisiones de contaminantes a la atmosfera que se generarian con la
implementacién del cambio propuesto, serian menores que aquellas generadas con la
operacion de los equipos actuales.

vi. Los niveles de generacion de ruido se mantendrian respecto de la situacién base de
operacion de la nave de RAF, ya que el nuevo horno se instalaria en su interior,
reemplazando al horno de reverbero N° 2. Ademas, el horno de reverbero N° 1, se
mantendria stand by para su operacion solamente en situaciones de emergencia.

f. Mientras se realiza la instalacion del nuevo horno, solamente se operaria el horno de reverbero
N° 1; y, una vez instalado el nuevo horno, solamente se operaria con éste para el procesamiento
del scrap, y se mantendria stand by el horno de reverbero N° 1, para su operacion solamente en
casos de emergencia.

g. Si bien el cambio propuesto aumentaria el consumo de Oxigeno por su uso en el nuevo horno
como agente reductor, éste seria suministrado desde la planta de oxigeno existente en el complejo
industrial, sin requerir aumentar su capacidad de produccion y tampoco la del estanque existente
que se usa para almacenar esta sustancia quimica.

Por todo lo antes expuesto, se puede establecer que la ejecuciéon del cambio propuesto, que
consideraria la ejecucion de obras o acciones tendientes a intervenir o complementar el proyecto o
actividad original, no modificarian sustantivamente la extensién, magnitud o duracién de los
impactos ambientales de éste.

(iv). En relacion al cuarto criterio expuesto, relativo a que si las medidas de mitigacion, reparacion y
compensacion para hacerse cargo de los impactos significativos de un proyecto o actividad calificado
ambientalmente, se ven modificadas sustantivamente, se puede sefialar que éste no aplica por cuanto
se refiere Unicamente a proyectos evaluados a través de un Estudio de Impacto Ambiental (EIA),
toda vez que solamente en tales casos la calificacion ambiental contempla medidas de mitigacion,
reparacion o compensacion. Ademas, la ejecucion de los cambios propuestos, no modificaria ninguna
resolucidn de calificacion ambiental de los proyectos sometidos por el Proponente al SEIA.

Que, en atencion a lo anterior,

RESUELVO:

1.

Que el proyecto “Optimizacion Tratamiento de Scrap” no debe someterse obligatoriamente al SEIA en
forma previa a su ejecucién, en consideraciéon de los antecedentes aportados por el Proponente y lo
expuesto en la parte considerativa de la presente Resolucion.

Que, este pronunciamiento ha sido elaborado sobre la base de los antecedentes proporcionados por el sefior
Felipe Sanchez Fuenzalida, en representacion de CODELCO Chile — Divisién Ventana, cuya veracidad es
de su exclusiva responsabilidad y en ningln caso lo exime del cumplimiento de la normativa ambiental
aplicable al Proyecto, ni de la solicitud y obtencion de las autorizaciones sectoriales necesarias para su
ejecucion. Cabe sefialar, ademds, que el presente pronunciamiento no obsta al ejercicio por parte de la
Superintendencia del Medio Ambiente de su facultad de requerir el ingreso del Proyecto al SEIA en su
caso, conforme a lo establecido en su Ley Organica si asi correspondiera.

En contra de este acto administrativo, podra deducirse recurso de reposicion ante esta Direccion Regional
y/o recurso jerarquico ante la Direccion Ejecutiva del SEA, dentro del plazo de cinco dias contados desde
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su notificacién, de acuerdo al articulo 59 de la Ley N° 19.880. Lo anterior, sin perjuicio de los recursos,

acciones o derechos que se pueden hacer valer ante las autoridades correspondientes, y de las demas formas
de revision de los actos administrativos que procedan.

Andtese, notifiquese por carta certificada al Proponente y archivese.

DIRECCION
REGIONAL Esther Parodi Muiioz
s Directora (S) Regional

Servicio de Evaluacién Ambiental

= j Regi6n de Valparaiso
GDSE/ /fal

ID: PERTI2019-771.

Distribucién:
¢ Sefior Felipe Sanchez Fuenzalida, representante legal CODELCO Chile — Divisién Ventana (Carretera F-30
E, N°58.270, Las Ventanas, Puchuncavi).

Gt
* Secretaria Regional Ministerial del Medio Ambiente, Region de Valparaiso.

* Secretaria Regional Ministerial de Mineria, Regién de Valparaiso.

® Secretaria Regional Ministerial de Salud, Regién de Valparaiso.

¢ Superintendencia del Medio Ambiente, SMA.

* Servicio Nacional de Geologia y Mineria, Direccién Regional, Zona Central.

e [lustre Municipalidad de Puchuncavi.

* Archivo Servicio de Evaluacion Ambiental, Regién de Valparaiso, Ingresos N° 1385-B/2019 (GD: 7442/19).
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