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REPUBLICA DE CHILE

SERVICIO DE EVALUACION AMBIENTAL

REGION DEL MAULE

SE PRONUNCIA SOBRE
CONSULTA DE PERTINENCIA DE
INGRESO AL SEIA PROYECTO
DENOMINADO “AUMENTO DE
PRODUCCION LINEA
HAMBURGUESAS, PF
ALIMENTOS”, SOLICITADO POR
FL SR. MAX BESSER JIRKAL, EN
REPRESENTACION DE
PRODUCTOS FERNANDEZ S.A.

RESOLUCION EXENTA

VISTOS:

1.

Lo dispuesto en la Ley N° 19.300, sobre Bases Generales del Medio
Ambiente, publicada en el Diario Oficial el 9 de marzo de 1994 modificada
por la Ley 20.417; el D.S. N2 40 de 30 de octubre de 2012, del Ministerio
del Medio Ambiente, que aprueba el nuevo Reglamento del Sistema de
Evaluacion de Impacto Ambiental, publicado en el Diario Oficial el 12 de
agosto de 2013 y sus modificaciones; en el D.F.L. N2 1/19.653, de 2000, del
MINSEGPRES, que fija texto refundido, coordinado y sistematizado de la
Ley N2 18.575, Organica Constitucional de Bases Generales de la
Administracion del Estado; en la Ley N2 19.880, sobre Bases de los
Procedimientos Administrativos que rigen los Actos de los Organos de la
Administracion del Estado; en la Resolucion afecta N° 62 de la Direccion
Ejecutiva del Servicio de Evaluacion Ambiental, de fecha 02 de febrero de
2015, que nombra a don René Alejandro Christen Fernandez como Director
Regional del Servicio de Evaluacion Ambiental, Region del Maule; y en la
Resolucion N2 7 de 2019, de la Contraloria General de la Republica, que
Fija Normas sobre Exencion del Tramite de Toma de Razon.

El Oficio Ordinario N° 131456 de fecha 12 de septiembre de 2013, del
Director Ejecutivo del SEA, que imparte instrucciones sobre las consultas
de pertinencia de ingreso de proyectos o actividades al SEIA.

La Resolucién Exenta N°87, de fecha 13 de mayo de 2008, mediante la cual
la COREMA de la VII Region del Maule, calific6 ambientalmente favorable
la Declaracion de Impacto Ambiental del proyecto denominado
“Construccion de Planta Industrial Planta 3”.

La Resolucién Exenta N°33, de fecha 21 de marzo de 2012, mediante la
cual la Comision de Evaluaciéon de la Region del Maule, califico
ambientalmente favorable la Declaracion de Impacto Ambiental del
proyecto denominado “MODIFICACION SISTEMA DE TRATAMIENTO DE
RILES DE PLANTA 3 PRODUCTOS FERNANDEZ S.A.”.

La Resolucion Exenta N°188/2013, de fecha 24 de septiembre de 2013,
mediante la cual la Comisiéon de Evaluacion de la Regién del Maule, califico
ambientalmente favorable la Declaracion de Impacto Ambiental del
proyecto denominado “Modificacién Proyecto Planta 3 PF S.A.”.

La Resolucion Exenta N°120/2014, de fecha 04 de agosto de 2014,
mediante la cual la Comisién de Evaluacion de la Regidén del Maule, califico



10.

ambientalmente favorable la Declaracion de Impacto Ambiental del
proyecto denominado “Centro de Distribuciéon Talca - Productos Fernandez
S.A.

La Resolucion Exenta N°50, de fecha 23 de abril de 2015, mediante la cual
la Comisién de Evaluacién de la Regién del Maule, calific6 ambientalmente
favorable la Declaracion de Impacto Ambiental del proyecto denominado
“Ampliacién Capacidad de Produccion de Pizzas de Productos Fernandez
S.A”.

La Resolucion Exenta N°84, de fecha 11 de octubre de 2016, mediante la
cual el SEA de la Region del Maule, resolvié pertinencia de ingreso al SEIA
proyecto denominado “Construccion de Bodegas de Servicios PF3”.

La Resolucion Exenta N°27, de fecha 17 de febrero de 2020, mediante la
cual el SEA de la Region del Maule, resolvié pertinencia de ingreso al SEIA
proyecto denominado “Aumento de Produccién Linea Hamburguesas, PF
Alimentos”.

La presentacion de fecha 20 de abril de 2020, por medio de la cual el Sr.
Max Besser Jirkal, en representacion de la empresa “Productos Ferndndez
S.A.”, solicité pronunciamiento sobre la pertinencia de ingreso al SEIA del
proyecto denominado “Aumento de Produccion Linea Hamburguesas, PF
Alimentos”.

CONSIDERANDO:

1.

Que, mediante presentacion citada en el punto 10 de los vistos, el
proponente “Productos Fernandez S.A.”, a través del Sr. Max Besser Jirkal,
representante de la sociedad, solicité pronunciamiento sobre la pertinencia
de ingreso al SEIA del proyecto denominado “Aumento de Produccion
Linea Hamburguesas, PF Alimentos”.

Que, el proyecto Complejo PF3, fue evaluado ambientalmente en la DIA
“Construccion de la Planta 3 PF S.A.”, calificado ambientalmente favorable,
segun consta en la RCA N°87 del 13 de mayo 2008. Posteriormente,
mediante la RCA N° 188/2013, Productos Fernandez S.A. regularizé tanto
la ubicacién de sus instalaciones, como los procesos de fabricacién de sus
productos, respecto de la DIA original. De esta forma, se establecieron tres
plantas de procesos, Planta Jamones, Planta Piloto Pizzas que reemplazé a
Planta Productos Rebanados (actualmente Planta de Platos Preparados) y
Planta Cortes Carnicos (actual Planta Elaborados Carnicos), que sustituye
a Cortes Procesados. En esta ultima, se encontraba la linea de productos
enteros (carnes, churrascos) incorporandose en la modificacién, la linea de
productos molidos (hamburguesas, carne molida y empanizado).

Para la elaboracion de hamburguesas, se requiere de materia prima
carnica, y el proceso productivo comienza con el ingreso de la materia
prima a un analizador de carne, con la finalidad de verificar si cumple con
su calidad. De cumplir con la calidad requerida, ingresa al detector de
metales, en caso contrario se considera material de rechazo.

Posteriormente, la carne ya analizada ingresa a la linea de productos
molidos pasando primero por una moldeadora donde se forma la fibra, que
es ingresada a la mezcladora donde se incorporan los insumos secos
previamente preparados en su mezcladora correspondiente. Luego la masa
generada, ingresa a la unidad de formadora para obtener su figura.

Una vez obtenida su figura, esta es dirigida a un equipo aerofreezer de
congelado espiral (IQF) alcanzando una temperatura de alrededor de



-25°C, para finalmente pasar a la ultima etapa correspondiente al
envasado. En esta tultima unidad, las hamburguesas ya formadas son
envasadas mediante un envasado primario de tipo flow pack,
posteriormente son encajadas automaticamente mediante robots de carga
pick and place. Finalmente, las cajas ya armadas son paletizadas
manualmente y almacenadas hasta su distribucion.

En cuanto a la produccién, actualmente se generan 1.180 ton/mes de
productos carnicos, de las cuales 487 ton/mes corresponden a
hamburguesas, lo que equivale a un 40% del total de produccion de la
Planta Elaborados Carnicos. En la relacién con la produccién total del
Complejo Industrial PF3, todas las lineas de produccién generan en
conjunto 3.500 ton/mes de productos, lo que, en comparacion con la
proyeccién maxima estimada al décimo aflo, segun lo estipulado en RCA N°
87/2008, se encontrarian un 18% mdas bajo. Esto quiere decir, que
actualmente el Complejo Industrial PF3, produce un 18% menos de lo
proyectado en la RCA del proyecto original, cumpliendo ampliamente lo
autorizado.

Que, de acuerdo a lo sefnalado por el proponente, el proyecto presentado
“...contempla la incorporacion de una segunda linea de produccion de
hamburguesas al interior de la Planta Elaborados Cdrnicos”.

Que, de acuerdo a lo informado en la consulta de pertinencia, el proyecto
se localizard en el Complejo PF3, ubicado en Panamericana Sur km 252
s/n, en la Comuna de Talca, Provincia de Talca, Region del Maule. Las
coordenadas de la ubicaciéon del Complejo PF 3 de PF Alimentos, en
sistema UTM (datum WGS 84, Huso 19 S) se observan en la siguiente
Tabla.

Punto Ubicacion CoordenadaE Coordenada N

A Suroeste 261100 6077373
B Sureste 261321 6077356
C Noroeste 261269 6077805
D Noreste 261415 6077792

Que, segun lo senalado por el proponente, la nueva linea se instalara en la
infraestructura existente y disponible en el Complejo Industrial PF3,
correspondiente a la Planta de Elaborados Carnicos, la cual posee una
superficie de 5.011m2. Al respecto, se pretende adquirir, instalar y montar
una segunda linea para el “Aumento de Produccién Linea hamburguesas,
PF Alimentos” la cual contempla incorporar una moledora de materias
primas congeladas, con sus respectivos equipos de alimentacién vy
descarga; una embutidora y formadora, la cual pretende mejorar la calidad
de presentacién y textura del producto; un equipo de congelado
instantdneo y continuo de hamburguesas (IQF); un sistema automatico de
distribucién de hamburguesas, el cual comunicard la salida del nuevo
equipo IQF con la zona de envasado.

Dicha zona, contara con dos nuevas envasadoras flowpack, las que a su vez
estaran conectadas con la zona de encajado.

La zona de encajado dispondra de dos nuevas formadoras de caja
multiformato automadticas, transportadores motorizados de cajas vacias,
tres lineas de robots de carga pick and place los cuales estaran
acondicionados con sistemas dinamicos de posicionamiento y visidn
artificial, un robot manipulador, sistemas de transporte motorizados de
cajas llenas, dirigiendo las cajas hacia un grupo adicional de cerrado de
cajas modelo multiformato automatico y un nuevo sistema de paletizaciéon
automatico de cajas, que conducird los productos automaticamente desde



todas las lineas de encajado de hamburguesas, hasta la estacién de carga.
Adicionalmente, se dispondra de transportadores motorizados de cajas
llenas, cuatro escaner industriales para identificacion de cédigos de barra
(que permitiran identificar los pallets a armar), se contara con una zona de
armado de hasta cuatro pallets en simultdneo, estaciones de carga de
pallets vacios y de cartones de intercapa, sistemas de seguridad vy
controles automaticos necesarios.

Dentro de los alcances del Proyecto, se considera la reubicaciéon de algunos
equipos correspondientes a la linea de productos enteros, los cuales seran
ubicados en la sala actual de envasado de molidas y la readecuacion de la
antecamara.

Ademads, se requiere de un aumento de superficie de 1.954 m2, los cuales
contemplan ampliar la zona de: recepcion de las materias primas carnicas
e insumos secos, materiales de empaque y embalaje, cAmara de productos
terminados, salas de lavado.

Que, segun los antecedentes presentados por el titular, las fases
consideradas para el Proyecto, son las siguientes:

6.1. Fase de Construccion del Proyecto

En esta fase se consideraran las siguientes etapas:

a) Instalacion de Faenas: Considera la instalacion provisoria de
infraestructura de apoyo a la labor constructiva, quedando incluidas las
oficinas, bafios, vestuarios, comedores y bodegas. La instalacién de
faena del Proyecto, estara localizada dentro del Complejo PF3, y dara
cumplimiento a las exigencias determinadas en el D.S. N°594/1994,
Reglamento sobre Condiciones Sanitarias y Ambientales Basicas en los
Lugares de Trabajo. La provisién de agua potable y el suministro
eléctrico seran adquiridas del mismo Complejo Industrial. Por otra
parte, en relacion a los bafios, y duchas temporales que necesitara el
personal de obras, seran provisionadas por la empresa
correspondientes, los banos seran bafios quimicos y su limpieza se
efectuara periddicamente, asegurando que el retiro de las aguas
servidas se elabore de acuerdo a la normativa aplicable, mientras que
las aguas residuales generadas por las duchas, seran conectadas y
conducidas a la red de alcantarillado publico a través de las caferias
existentes dentro del Complejo Industrial, para posteriormente ser
tratadas por la sanitaria local correspondiente. Debido a la cercania de
la obra con la ciudad de Talca, no se requerira instalar campamento
(alojamiento) para el personal.

b) Obras Civiles Menores: Esta etapa considera la ejecucién de
demoliciones menores, reacondicionamiento de la infraestructura,
construccion de la ampliacién.

c) Montaje de Equipos: Considera el traslado e instalaciéon de los equipos
y/o maquinarias, ademdas de los montajes mecdanicos y eléctricos de los
equipos que conforman la segunda linea de produccién de
hamburguesas.

d) Prueba Piloto: Una vez finalizado el montaje, se procedera a efectuar la
marcha blanca, para corregir, estabilizar o configurar los equipos, en
caso de ser necesario.

e) Abandono de Faenas: Finalmente, se procedera a limpiar el recinto y
lugares de faena, los que deberan quedar en las mismas condiciones
que tenian en el momento de iniciarse las obras.

En resumen, se consideran las siguientes implementaciones:
* Nueva moledora de materias primas congeladas con sus respectivos
equipos de alimentacion y descarga.



+ Una embutidora y formadora de formado de hamburguesas, con la
posibilidad de cambiar de manera simple y versatil el formato final.

* Un nuevo equipo aerofreezer de congelado instantdneo y continuo de
hamburguesas (IQF).

* Un sistema automatico de distribuciéon de hamburguesas.

* Dos nuevas envasadoras flowpack. Estas envasadoras estaran
acondicionadas con un sistema centrifugo de alimentacién, asi como
con porta bobinas que permitirdn una mayor autonomia de operacién.

* Dos nuevas formadoras de cajas multiformato automaticas.

« Transportadores motorizados de cajas vacias.

* 3 lineas de robots de carga pick and place acondicionados con sistemas
dindmicos de posicionamiento y vision artificial.

« Un robot manipulador que realizarda la tarea de cargar los estuches en
las cajas de despacho.

+ Transportes motorizados de cajas llenas.

* Un grupo adicional de cerrado de cajas modelo multiformato
automatico.

* Un nuevo sistema de paletizacion automatico de cajas.

* Transportadores motorizados de cajas llenas.

« Cuatro escaners industriales para identificacién de cédigos de barra.

* Zona de armado de hasta cuatro pallets.

* Estacién de carga de pallets vacios y estacion de cartones intercapas.

» Sistemas de seguridad y control automaticos necesarios.

¢ Ampliacion de la capacidad de la zona de recepcion de materias primas
e insumos secos, de las cdmaras de materias primas carnicas tanto
congeladas como refrigeradas.

« Ampliacion de capacidad zona de materiales de empaque y embalaje.

e Ampliacién de cdmara productos terminados.

+ Reubicaciéon de los equipos de inyectado y masaje de Churrascos y
Chuletas, rebanado de Churrascos y sus fines de lineas de encajado.

* Readecuacién de antecadmara

Por lo que se refiere a la mano de obra requerida, se estima en
aproximadamente 80 personas. El suministro de agua potable, se realizara
mediante las instalaciones existentes dentro del Complejo Industrial PF3.
En cuanto a servicios higiénicos, se proveera de bafnos quimicos para los
trabajadores; la limpieza se efectuara periddicamente, asegurando que el
retiro de las aguas servidas se elabore de acuerdo a la normativa aplicable,
mientras que las duchas temporales que necesitara el personal de obras,
en relacion a las aguas residuales generadas, seran conectadas y
conducidas a la red de alcantarillado publico a través de las caferias
existentes dentro del Complejo Industrial, para posteriormente ser
tratadas por la sanitaria local correspondiente.

En cuanto a la flora, fauna y suelo, el Proyecto no generara impactos
significativos sobre estos componentes ambientales, debido a la ubicacion
proyectada, la que corresponde a una Zona Industrial de acuerdo al Plan
Regulador Comunal de Talca.

Con respecto a las emisiones atmosféricas, para la fase de construccion se
considera que el mayor aporte sera ocasionado por la emision de Oxidos de
Nitrogeno NOx (0,32 ton/aflo) provenientes de la combustién de
maquinaria utilizada para llevar a cabo la construccién. En este sentido, se
puede concluir que no se considerardn emisiones atmosféricas
significativas, debido a la cantidad y tiempo de emision, lo anterior se
sustenta en el Inventario de Emisiones Atmosféricas, adjunto en el Anexo
CP-03 de la presentacion.

6.2. Fase de Operacion del Proyecto



Una vez terminada la etapa de abandono de faena y la limpieza final, se
dard comienzo a la fase de operacion del Proyecto, a través de la puesta en
marcha cuya duracion estimada sera de 1 mes, para posteriormente
comenzar con la operacién normal de las lineas de hamburguesas y Planta
Elaborados Carnicos. Al respecto, se tendrd una dotacion de 48
colaboradores que trabajaran en la linea de hamburguesas. Se considera
operar la linea a 1 turno de operacién por los primeros 3 meses, para luego
incluir un segundo turno de operacién donde se requerirda 24
colaboradores por turno, segun los requerimientos del mercado.
Finalmente, los horarios serdn 07:00 a 15:00 hrs y de 15:00 a 23:00 hrs,
ademas de un turno de higiene de 23:00 a 07:00 hrs

La segunda linea instalada, permitird la elaboracion de una mayor
produccién de hamburguesas. En cuanto a su funcionamiento sera
realizado igual a como se realiza el proceso de hamburguesas actualmente.
Sin embargo, para optimizar el proceso existente, se instalard una
embutidora que estara conectada con la nueva formadora permitiendo
mejorar las caracteristicas existentes de las hamburguesas, ademas se
considera la incorporaciéon de nuevo sistema de paletizaciéon automatico de
cajas, que conectard las dos lineas existentes de encajado de
hamburguesas, més las tres nuevas lineas, con las estaciones de carga.
Este sistema dispondra de transportadores motorizados de cajas llenas,
cuatro escaner industriales para identificacién de cédigos de barra,
quienes identificaran los pallets a armar, una zona de armado de hasta
cuatro pallets en simultaneo, estacién de carga de pallets vacio y estacién
de cartones intercapa, asi como de los sistemas de seguridad y control
automaticos necesarios, permitiendo mejorar el rendimiento actual. Cabe
destacar que se considerara un recambio de las iluminarias existentes
dentro de la linea de hamburguesas por tecnologia led, con la finalidad de
generar un consumo mas eficiente de energia.

6.3. Fase de Abandono del Proyecto

No se contempla la existencia de una fase de abandono, no obstante, en el
caso de ser necesario se dara aviso oportunamente y se desarrollard un
plan de abandono, el cual deberd ser entregado a las autoridades
correspondientes para su aprobacion.

Que, segun los antecedentes presentados por el titular, los aspectos
ambientales relacionados con el proyecto son las siguientes:

7.1. Principales materias primas, insumos y suministros.

En la siguiente tabla se presenta los consumos estimados de materia prima
y los principales insumos requeridos en la generacién de hamburguesas,
para la fase de construcciéon y operacion de la nueva linea.

Materia Prima, Insumo o Suministro Unidad Consumo Proyectado
Hormigan m’ 977
Base estabilizadora m? 1172
Equipos ara funcionamiento linea

quip: p N 21

hamburguesas (*)

El abastecimiento de agua potable y suministros eléctricos se realizara
mediante las redes existentes en el Complejo Industrial PF3, las que se
encuentran habilitadas para su uso y conexion. Se considerara la provision
de agua potable para consumo humano y necesidades basicas de higiene y
aseo personal de los trabajadores, asegurando la dotaciéon minima de 100
lt/hab/dia.

Para lo que se refiere a la fase de operacién del Proyecto, en la siguiente
Tabla, se presentan los insumos proyectados para la operacion de la
segunda linea de hamburguesas.



Descripcion de las materias primas, insumos y suministros, situacién actual
y proyectada para la linea de hamburguesas.

Cantidad requerida situacién Cantidad Méxima Reguerida
actual (Kg/mes) Proyectada (kg/mes)

Materia prima carnica 256.342 538.318

Insumos Secos " 90.657 190.380

Envases 24,142, 50.698

Consumo de agua potable en el proceso 140.300 294,630

Materia Prima, Insumo o Suministro

En lo que refiere al abastecimiento suministros eléctricos, estos se
realizaran mediante las conexiones existentes en la Planta Elaborados
Carnicos. En ese sentido, la energia eléctrica es suministrada al Complejo
Industrial PF3 por la empresa autorizada, CGE Distribucién, utilizando un
total de dos empalmes, siendo el dltimo empalme, de 2.000 kVA aprobado
para el proyecto “Centro de Distribucion Talca - Productos Fernandez S.A.”
mediante la RCA N° 120/2014. La potencia requerida por el Proyecto
corresponde a 1.376 kVa.

En relacién con el abastecimiento de agua potable para el proceso y para
el consumo, se obtendrda mediante las redes existentes en la Planta de
Elaborados Céarnicos. En ese sentido, el Complejo Industrial PF3 tiene un
sistema particular de agua potable, considerado y aprobado en la DIA
“Construccion de Planta Industrial “Planta 3”” y que no sera modificado
por este Proyecto.

7.2. Emisiones Atmosféricas:

Las emisiones que se producirdan durante la fase de construccién
corresponderan principalmente a las emisiones generadas por Ila
combustion de las maquinarias, y/o al transito de vehiculos pesados,
debido al traslado de materiales de construccién y al traslado y montaje de
los equipos necesarios para la implementaciéon de la segunda linea
productiva. En la siguiente Tabla se presenta la estimacion de emisiones
atmosféricas por la circulacién de vehiculos desde y hacia el Complejo
Industrial (para mayor detalle en el Anexo CP-03 de la presentacion, se
encuentra el inventario de emisiones atmosféricas).

Emisiones atmosféricas que se generaran en la fase de construccién del

Proyecto
Emisiones Atmosféricas [ton/afio]
Contaminantes Complejo Industrial PF3 Fase de Construccién  Fase de Construccién
(Segun RE N°27/2020) afio 2020 afio 2021
MP10 8,415 0,24 0,00076
MP 2,5 5,165 0,04 0,00012
co 7,261 0,22 0,0000026
NOx 37,439 0,320 0,000097
HC 0,116 0,00010 0,0000003
SOx 2,521 0,00070 0,00000017
NHs - 0,00019 0,000000073

Como se puede apreciar, las emisiones atmosféricas no presentarian una

variacion significativa con respecto a las emisiones que se generan

actualmente en el Complejo PF3 y ademdas estas seran de caracter

temporal (10 meses). Sin perjuicio de lo anterior, se consideraran las

siguientes medidas preventivas:

- Se restringird la velocidad maxima de circulacién de los camiones.

- Las maquinarias se mantendran en 6ptimas condiciones.

- Se efectuard el registro de la documentaciéon de los camiones y
maquinarias que efectuaran labores durante la fase.



En cuanto a la fase de operacion, las emisiones que se generaran
corresponderan al transito de los camiones por caminos pavimentados para
el transporte de insumos y productos terminados. Es importante destacar,
que no se requerird la utilizacion de un grupo electrégeno durante
operacion de la linea, lo que se debe principalmente a las caracteristicas
del Proyecto. El detalle de las emisiones se presenta en la siguiente Tabla.

Emisiones Atmosféricas (Ton/afio)

2022 en adelante

CoOvV_ MP10 MP2.5 S0z NOx

Transito de
vehiculos por vias 0,022 0,0054 - - - - - 0,026 6,37E-03
pavimentadas

Transito de
vehiculos por vias 0,18 0,014 0,22 1,7e-02
pavimentadas

Combustion de

vehiculos 0,00024 0,00024 7,03E-05 0,039 0000030 00011 00001 000029 0,00029 844E-05 0,047 3,56E-05 00,0013  0,0001

Total emisiones 0,202 00187 0000070 0,039 0,000030 00011 00001 0,2419 0,02349 8,44E-05 0,047 3,56E-05 00013 10,0001

Las emisiones correspondientes a la fase de operacién del Proyecto, son
relativamente bajas y su memoria de calculo puede observarse en el Anexo
CP-03, Inventario de emisiones.

Por ultimo, al comparar las emisiones que se generaran durante la fase de
operacion del Proyecto, con las que se producen en el Complejo Industrial
PF3 en la actualidad, se tiene:

Comparacion de las emisiones que se generan en Complejo Industrial PF3
con las que se produciran en la operacion del Proyecto.

Emisiones [ton/afio]

Contaminantes Complejo Industrial PF3 Fase de Operacién Fase de Operacién
(Segun RE N°27/2020) 2021 2022 en adelante
MP10 8,415 0,202 0,2419
MP 2,5 5,165 0,0197 0,02349
Co 7,261 0,0011 0,0013
NOx 37,439 0,039 0,047
HC 0,116 0,0001 0,0001
SOx 2,521 0,000070 0,000084
NHs - 0,000030 0,000036

Respecto al Plan de Descontaminaciéon Atmosférica correspondiente al D.S.
49/2016, MMA, para las comunas de Talca y Maule, segun establece el
articulo 47° “... aquellos proyectos o actividades, o sus modificaciones, que
se sometan al Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental (SEIA), y que
directa o indirectamente generen emisiones iguales o superiores a 1
ton/ano de MP, respecto de su situacion base, en cualquiera de sus etapas,
deberdan compensar sus nuevas emisiones en un 120%...”. En relacién a lo
antes mencionado, el presente Proyecto no genera emisiones iguales o
superiores a 1 ton/ano de MP, en ninguna de sus fases respecto de su
situacién base, por lo que no requiere compensar sus emisiones.

7.3. Emisiones de Ruido:

En relacion a emision de ruido, el Proyecto no contempla nuevas fuentes
de emision respecto de las ya evaluadas en el proyecto original y en sus
respectivas modificaciones. En consecuencia, este punto no aplica al
Proyecto “Aumento de Produccién Linea Hamburguesas, PF Alimentos”.

7.4. Residuos Liquidos:
En la fase de construccion, los residuos liquidos corresponderan a aguas
servidas provenientes de los servicios sanitarios. Al respecto, las aguas



servidas generadas por el uso de los bafios quimicos para los trabajadores;
seran retiradas y dispuestas por la empresa proveedora, la cual contara
con sus autorizaciones correspondientes, en el caso de las aguas residuales
generadas por las duchas temporales que necesitara el personal de obras,
seran conectadas y conducidas a la red de alcantarillado publico a través
de las caferias existentes dentro del Complejo Industrial, para
posteriormente ser tratadas por la sanitaria local correspondiente.

En cuanto a la fase de operacidén, se generaran residuos liquidos
provenientes de aguas servidas y del proceso productivo. Al respecto, las
aguas servidas que se generen, seran conducidas a la red de alcantarillado
publico, a través de las caferias existentes para ello. La infraestructura
correspondiente a la Planta de Elaborados Carnicos, cuenta con servicios
higiénicos suficientes para la operaciéon de la nueva linea. Se estima una
dotacion de 48 personas, 24 por turno, por lo tanto, las aguas servidas no
presentardn un aumento significativo respecto a la generacion de aguas
servidas actual del Complejo Industrial PF3, dado que se considerara la
misma dotacién de personal existente en la linea de hamburguesas.

Respecto a los residuos liquidos provenientes del proceso, estos en su
mayoria corresponden a aguas de lavado e higienizacion de los equipos, los
que seran tratados en la Planta de Tratamiento de RILes existente, con
Resolucion Sanitaria N°3477/2017, y posteriormente descargados al
alcantarillado bajo el D.S 609/1998 del MINSEGPRES, tal como se realiza
actualmente con los RILes generados en el Complejo Industrial PF3. Cabe
indicar, que la cantidad de RILes descargados, serd baja en comparacion a
lo ya generado dentro del Complejo Industrial. Destacar ademas que, esta
cantidad no supera los valores autorizados segun el informe de Factibilidad
Sanitaria Aprobado en la DIA original del proyecto “Construccién de Planta
Industrial “Planta 3”.

Al respecto, la generacién de residuos liquidos actuales en el Complejo
Industrial PF3, corresponde a 5,53 L/s, lo que incluye tanto aguas servidas,
como RlILes del proceso productivo. Por otra parte, la generacién de dichos
residuos, proyectada para la fase de operacién del aumento de produccién
en la linea de hamburguesas corresponde a 0,4 L/s, de los cuales 0,063 L/s
provendran de Aguas Servidas y 0,34 L/s provendran de los RILes del
proceso. Como se mencioné anteriormente, no existird un aumento en la
dotacion del personal que operara la linea de hamburguesas por lo que no
se generara un aumento en la descarga de RILes provenientes de las aguas
servidas.

Lo anterior indica, que la generaciéon de residuos liquidos se vera
aumentada en un 6%, respecto a lo que se descarga actualmente, no
existiendo un cambio significativo respecto a la situacién base. Cabe
mencionar que el Complejo Industriales PF3, cuenta con una Factibilidad
Sanitaria Aprobada por 6,00 L/s, lo que no se vera afectado por la entrada
en operacion del Proyecto, ya que la cantidad de residuos liquidos
descargados al alcantarillado sera 5,87 L/s.

7.5. Residuos Sélidos:

Los residuos solidos que se produciran durante la fase de construccion,
corresponderan a residuos domiciliarios y propios de la construccion, tales
como, despuntes de madera, plasticos, cartén, escombros, entre otros.
Dichos residuos, seran dispuestos en un lugar designado dentro de la
instalacién de faena, para ser retirados y dispuestos en un lugar que
cuente con las autorizaciones correspondientes.

En relaciéon con los residuos peligrosos (RESPEL) que se produciran
durante la fase de construccién, provendran de las mantenciones de las



maquinarias y/o equipos. No obstante, las mantenciones se efectuaran
fuera de la Planta en un lugar que cuente con las autorizaciones
correspondientes. Con respecto a la fase de operacion del Proyecto, se
generaran residuos tales como asimilables a domiciliarios como restos de
film y cartdn; residuos industriales no peligrosos como decomisos y lodos
DAF; ademas de residuos reciclables como papeles y residuos
administrativos. Al respecto, las cantidades de generacion de residuos
solidos y su manejo se observa en la siguiente Tabla.

T}

Residuos Industriales NP a3 En contenedores en sala de basura  Lugar
No Peligrosos ! autorizada en el Complejo PF3 Autorizado
. . En bodega RESPEL autorizada en Lugar
Residuos Peligrosos P 0,1 . )
complejo PF3 Autorizado
Residuos Asimilables NP 153 En contenedores en sala basura Relleno
a Domiciliarios ’ autorizada en Complejo PF3 Sanitario
. . En contenedores en sala de basura  Lugar
Residuos Reciclables NP 10,2

autorizada en el Complejo PF3 autorizado

Los residuos sélidos que se producirdn durante la fase de construccion,
corresponderan a residuos domiciliarios y propios de la construccion, tales
como, despuntes de madera, plasticos, cartén, escombros, entre otros.
Dichos residuos, seran dispuestos en un lugar designado dentro de la
instalaciéon de faena, para ser retirados y dispuestos en un lugar que
cuente con las autorizaciones correspondientes. Con respecto a los
residuos peligrosos (RESPEL) que se producirdan durante la fase de
construccion, provendran de las mantenciones de las maquinarias y/o
equipos. No obstante, las mantenciones seran efectuadas fuera de la Planta
en un lugar que cuente con las autorizaciones correspondientes. En
relacion a la fase de operacién del Proyecto, se generaran residuos tales
como asimilables a domiciliarios como restos de film y cartén; Residuos
Industriales No Peligrosos como decomisos y Lodos DAF; ademdas de
residuos reciclables como papeles y residuos administrativos. Al respecto,
las cantidades de generacion de residuos sélidos y su manejo se observa en
la siguiente Tabla.

Tipo, cantidad y manejo de residuos sélidos durante la fase de operacién
del Proyecto.

Cantidad Disposicion
Tipo Residuo Clasificacién Almacenamiento transitorio P
[kg/dia] Final
) . En contenedores en sala de basura
Residuos Industriales ) . ) Lugar
) NP 199,9 autorizada en el Complejo Industrial )
No Peligrosos Autorizado
PF3
) ‘ En bodega RESPEL autorizada en Lugar
Residuos Peligrosos P 6,7 . ) )
Complejo Industrial PF3 Autorizado
) o En contenedores en sala basura
Residuos Asimilables ) i . Relleno
NP 386,1 autorizada en Complejo Industrial

a Domiciliarios Sanitario
PF3

En contenedores en sala de basura

L
Residuos Reciclables NP 160,6 autorizada en el Complejo Industrial ugar

PF3
En la siguiente Tabla se presenta la generacion de residuos solidos
actuales en el Complejo Industrial y la cantidad proyectada con la
incorporacion de la segunda linea de hamburguesas en la Planta
Elaborados Carnicos.

autorizado

Generacion de Residuos Sélidos en el Complejo Industrial.



Residuos S6lidos [kg/dia]
Declarado en Mod. DIA Complejo Industrial PF3 ~ Complejo Industrial PF3

Tipo de residuos

s (Segun RCA N°188/2014) (Segiin RE N°27/2020) + Proyecto

Residuos Industriales

. 2177 1.370,1 1570
No Peligrosos
Residuos Peligrosos 26 24,0 30,7
Residuos Asimilables

o 3.810 25134 28995
a Domiciliarios
Residuos Reciclables 2.259 1.686,4 1847.0
TOTAL 8272 5.594 6347,1

% Aumento 13%

De lo anterior se observa que, la generacion de residuos que provendra de
la implementacién de la segunda linea de hamburguesas representa un
aumento del 13% de lo informado en la RE N°27 del 2020. Al mismo
tiempo, la generacion de residuos del Proyecto, no involucra un aumento
de acuerdo a lo declarado en la DIA de “Modificaciéon del Complejo
Industrial PF 3”, aprobada mediante la RCA N°188/2013. Cabe destacar
que si bien los RESPEL se veran aumentados en cuanto a la DIA, el 11 de
octubre del 2016 se autoriz6 mediante la Consulta de Pertinencia
“Construccion de Bodegas Servicios PF” aprobada mediante la RE N°
84/2016, la construccion de la bodega RESPEL con 35 m?, la cual tiene una
capacidad de 27.321 kg/afno segun Res. Sanitaria N°3171/2017, por lo que
el “Aumento de Produccion Linea Hamburguesas, PF Alimentos” no genera
un incremento de Residuos Peligrosos en relacion a la cantidad autorizada.

7.6. Flujo Vial

Respecto a la fase de construccion, se estima un aumento total del flujo
vehicular de 216 Camiones que trasladaran los insumos necesarios para la
construccion del Proyecto, asi como los residuos generados, en los 10
meses de duracion que contempla dicha fase. Lo anterior, resulta no
significativo si se considera que el periodo de construcciéon es acotado local
y temporalmente. En relacion con la fase de operacion, el flujo vial, se vera
aumentado con la implementaciéon del Proyecto, segun se observa en la
siguiente Tabla.

Aumento vehicular considerado por el Proyecto en su fase de Operacién

Transporte N* Vehiculos Tipo de Vehiculo
Insumos 14 Camién de Carga 4C
Productos Terminados 18 Camion de Carga 4C

Que, la Ley N2 19.300 sobre Bases Generales del Medio Ambiente,
establece en su articulo 82 que los proyectos o actividades indicadas en el
articulo 10 de este cuerpo normativo, sélo podran ejecutarse o modificarse
previa evaluacion de su impacto ambiental, cuestion pormenorizada en el
articulo 39 del D.S. 40/2012 del Ministerio del Medio Ambiente,
Reglamento del Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental.

Que, a mayor abundamiento, el articulo 2 literal g) del D.S. N2 40/2012 del
Ministerio del Medio Ambiente, Reglamento del SEIA, define el concepto
“modificaciéon de proyecto o actividad” como “realizacion de obras,
acciones o medidas tendientes a intervenir o complementar un proyecto o
actividad, de modo tal que éste sufra cambios de consideracion. Se
entenderd que un proyecto o actividad sufre cambios de consideracion
cuando:

g.l. Las partes, obras o acciones tendientes a intervenir o complementar el
proyecto o actividad constituyen un proyecto o actividad listado en el
articulo 3 del presente Reglamento.



10.

11.

12.

g.3. Las obras o acciones tendientes a intervenir o complementar el
proyecto o actividad modifican sustantivamente la extension, magnitud o
duracion de los impactos ambientales del proyecto o actividad.

Que, el Articulo N°3 del D.S. N°40/2012, Reglamento del SEIA, establece
las actividades o proyectos que deben evaluarse ambientalmente en
cualquiera de sus fases. A este respecto es dable manifestar desde ya que
el proyecto o actividad propuesta no dice relacién con ningun literal del
Reglamento del SEIA, segun se explicara mas adelante.

Que, segun la letra c), Punto N°1, Anexo N°1 “Criterios para decidir sobre
la pertinencia de someter al sistema de evaluacién de impacto ambiental la
introduccién de cambios a un proyecto o actividad”, anexo parte del ORD.
131456 de 2012 el cual imparte instrucciones sobre las consultas de
pertinencia de ingreso de proyectos o actividades al Sistema de Evaluacion
de Impacto Ambiental, se entendera que un proyecto o actividad sufre
cambios de consideracién cuando:

“...Las obras o acciones tendientes a intervenir o complementar el
proyecto o actividad modifican sustantivamente la extension, magnitud o
duracion de los impactos ambientales del proyecto o actividad.

A efectos de determinar si se ha modificado de manera “sustantiva” los
impactos ambientales del proyecto o actividad, debera considerarse, entre
otros aspectos, la posible generacion de impactos a consecuencia de:

La ubicacion de las obras o acciones del proyecto o actividad.

La liberacion al ecosistema de contaminantes generados directa o
indirectamente por el proyecto o actividad.

La extraccion y uso de recursos naturales renovables, incluidos agua y
suelo,

El manejo de residuos, productos quimicos, organismos genéticamente
modificados y otras sustancias que puedan afectar el medio ambiente.
Cabe sefialar que el presente criterio solamente aplica respecto de
proyectos o actividades que cuenten con una o mds resoluciones de
calificacion ambiental favorable...”

Que, sobre la base de la informacion tenida a la vista y los criterios
expresados anteriormente, es posible concluir que el Proyecto no
constituye un cambio de consideracion en los términos definidos por el
articulo 2° letra g) del RSEIA, en atencion a las siguientes consideraciones:

12.1. Que, en relacion a establecer si los cambios consultados se enmarcan
en alguna de las situaciones descritas en el articulo 3° del RSEIA, podemos
concluir que la ejecucién del proyecto “Aumento de Produccion Linea
Hamburguesas, PF Alimentos”, no constituye una actividad o proyecto
listado en el Art. 3°, pues al analizar el literal k), el proyecto contempla la
incorporacion de una segunda linea de produccién de hamburguesas al
interior de la Planta Elaborados Carnicos, el cual se emplazara al interior
de una infraestructura disponible del Complejo PF3. La potencia requerida
por el Proyecto corresponde a 1.376 KVA, no superando el umbral
establecido en la normativa aplicable.

Por otro lado, el literal h.2 indica que: “Se entenderd por proyectos
industriales aquellas urbanizaciones y/o loteos con destino industrial de
una superficie igual o mayor a veinte hectdreas (20 ha); o aquellas
instalaciones industriales que generen una emision diaria esperada de
algiin contaminante causante de la saturacion o latencia de la zona,
producido o generado por alguna (s) fuente(s) del proyecto o actividad,
igual o superior al cinco por ciento (5%) de la emision diaria total estimada
de ese contaminante en la zona declarada latente o saturada, para este
tipo de fuente (...)”. En cuanto al primer supuesto, este no aplica, en



atencién a que estamos en presencia de una nueva linea de produccién de
hamburguesas que se instalard en la infraestructura existente y disponible
en el Complejo Industrial PF3, correspondiente a la Planta de Elaborados
Carnicos, la cual posee una superficie de 5.011m?. Por su parte, en relacion
al literal h.2 del articulo 3 del RSEIA, se descarta su aplicabilidad dado que
la Planta no calificaria como instalacion industrial que generen una
emision diaria esperada de algun contaminante causante de la saturacion o
latencia de la zona, producido o generado por alguna (s) fuente(s) del
proyecto o actividad, igual o superior al cinco por ciento (5%) de la emisién
diaria total estimada de ese contaminante en la zona declarada latente o
saturada, para este tipo de fuente (...)”., Por lo tanto, el proyecto no
cumple con lo preceptuado en el literal h.2 del RSEIA.

12.2. Que, en relacién al andlisis del articulo 2° letra g.3 del RSEIA, no se
han identificado modificaciones sustantivas en la extensién, magnitud o
duracién de los impactos ambientales del proyecto o actividad evaluados
en el proceso de calificacion ambiental de la DIA del proyecto
“Construccién de Planta Industrial Planta 3”, que fue -calificado
ambientalmente favorable mediante RCA N°87/2008, de fecha 13 de mayo
de 2008 y de sus posteriores modificaciones consignadas en el Vistos 2 de
la presente Resolucién. En efecto, el proyecto se instalara en la
infraestructura disponible en el Complejo PF3. Por otro lado, no considera
una alteracion significativa, directa y/o indirecta, en la liberaciéon de
contaminantes al ecosistema. Por otra parte, el proyecto no considera la
extracciéon y uso de recursos renovables que puedan considerarse una
modificacion sustantiva de los impactos ambientales del proyecto original y
sus modificaciones aprobadas. Finalmente, respecto de los residuos
generados, éstos son gestionados adecuadamente segun la normativa
vigente, con todos los resguardos necesarios para no generar efectos
negativos sobre el medio ambiente y no considera el manejo de productos
quimicos, organismos genéticamente modificados y otras sustancias que
puedan afectar el medio ambiente. Por tanto, los cambios descritos no
modifican sustantivamente la extension, magnitud o duracién de los
impactos ambientales identificados para los Proyectos Aprobados.

13.Que, en virtud de lo precedentemente expuesto,

RESUELVO:

PRIMERO: Que, el proyecto denominado “Aumento de Produccion Linea
Hamburguesas, PF Alimentos”, presentado por medio de una consulta de
pertinencia de ingreso de fecha 20 de abril de 2020, por el Sr. Max Besser
Jirkal, en representacién de Productos Ferndndez S.A., ante el Servicio de
Evaluacion Ambiental Region del Maule, no requiere ingresar al Sistema

de Evaluacion de Impacto Ambiental (SEIA) de forma obligatoria,

segun lo dispuesto en los considerandos de la presente Resolucién Exenta.

SEGUNDO: La validez del presente pronunciamiento queda supeditada a la
mantencion de las condiciones de la consulta, debiendo cualquier alteracion
ser consultada a este Servicio.

TERCERO: Sin perjuicio, de lo indicado en los resuelvos anteriores, el
proyecto deberd cumplir con la normativa ambiental aplicable y debera
realizar las gestiones de autorizaciones sectoriales y de los procedimientos
administrativos ante los oérganos de administracion del Estado con
competencia en la materia, en lo pertinente, previo a la ejecucién de la
actividad y desarrollo de las obras civiles, que se relacionan con el proyecto.



CUARTO: Conforme al articulo 52 de la Ley N° 19.300, el incumplimiento de
la normativa ambiental constituye una presuncion de responsabilidad del
autor del dafho ambiental.

QUINTO: Téngase en consideracion que el presente acto no es susceptible de
modificar, aclarar, restringir o ampliar las Resoluciones de Calificacién
Ambiental relacionadas con el proyecto o actividad original, ni tampoco tienen
mérito de resolver la evaluacion ambiental de una modificaciéon al mismo, sino
tan so6lo determinar que los cambios a que se refiere la consulta no deben ser
sometidos necesariamente a evaluacion de impacto ambiental, por no ser de
consideracion.

SEXTO: Se hace presente que procede en contra de la presente resolucién los
recursos administrativos establecidos en la Ley N° 19.880, esto es, los
recursos de reposicion y jerarquico, ambos regulados en el articulo 59 de la
misma Ley, sin perjuicio de las demas formas de revision de los actos
administrativos que procedan. El plazo para interponer dicho recurso es de 5
dias contados de la notificaciéon del presente acto, sin perjuicio de la
interposicion de otros recursos que se estimen procedentes. Se hace presente
que conforme al articulo 22 de la Ley N° 19.880, “los interesados podrdn
actuar por medio de apoderados, entendiéndose que éstos tienen todas las
facultades necesarias para la consecucion del acto administrativo, salvo
manifestacion expresa en contrario. EIl poder deberd constar en escritura
publica o documento privado suscrito ante notario”. En caso de que el recurso
sea interpuesto por el representante legal del titular del proyecto, se debera
acompanar fotocopia legalizada de la escritura publica donde conste tal
calidad y el certificado de vigencia de los poderes, el que no podra tener una
antigiiedad superior a seis meses a la fecha de su presentacion.

SEPTIMO: Que, este pronunciamiento ha sido elaborado sobre la base de los
antecedentes proporcionados por el Sr. Max Besser Jirkal, en representacion
de Productos Ferndndez S.A., cuya veracidad es de su exclusiva
responsabilidad y en ningtn caso lo exime del cumplimiento de la normativa
ambiental aplicable al Proyecto, ni de la solicitud y obtencién de las
autorizaciones sectoriales necesarias para su ejecucion. Cabe senalar,
ademas, que el presente pronunciamiento no obsta al ejercicio por parte de la
Superintendencia del Medio Ambiente de su facultad de requerir el ingreso
del Proyecto al SEIA en su caso, conforme a lo establecido en su Ley Orgdanica
si asi correspondiera.

OCTAVO: Publiquese el presente acto en el expediente electrénico de la
consulta de pertinencia de ingreso al SEIA.

ANOTESE, NOTIFIQUESE POR CARTA CERTIFICADA Y
ARCHIVESE.

RENE ALEJANDRO CHRISTEN FERNANDEZ
Director Regional Servicio Evaluacion Ambiental
Region del Maule.
ONM /onm
Distribucién
0 Sr. Max Besser Jirkal, representante de Productos Fernandez S.A. 11
Oriente N°1470, Talca. Correo electrénico: max.besser@pfalimentos.cl
C.C.:
0 Superintendencia de Medio Ambiente.
0 Alcalde I. Municipalidad de Talca
0 Archivo SEA, Region del Maule.
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